Spéed VE |
Serla

Systemy znakowania
laserowego
Opracowane pod
katem automatyzacji

SpeEdMEf'mr 1300

T
prm—

e

T



trotec /SETTING NEW STANDARDS

Dlaczego SpeedMarker?

/nakowarki serii SpeedMarker:

Potgczenie precyzji i automatyzacji

Znakowanie laserowe do zastosowan przemystowych w nowej odstonie — szybkie, elastyczne i

zbudowane z myslag o ptynnej integraciji.

Zwiekszona produktywnos¢

Systemy SpeedMarker wyrdznia bardzo wysoka predkosé
znakowania lasera galvo wynoszaca do 12 m/sek., co
umozliwia osiggniecie wysokiej wydajnosci produkcji przy
minimalnym naktadzie prac recznych. Zapewnia to osiggniecie
wyraznych i czytelnych oznakowan w rekordowo krétkim
czasie, dzieki czemu systemy nadaja sie do zastosowan
przemystowych, gdzie kluczowe znaczenie ma efektywnos¢.

Niezawodne i powtarzalne wyniki

Komponenty klasy przemystowej i baza danych materiatéw
zapewniaja powtarzalna jakos¢ znakowania réznych partii i
przy obstudze przez réznych operatoréw. Wbudowane funkcje
takie jak SmartAdjust i pozycjonowanie za pomoca kamery
pomagaja w utrzymaniu jakosci i ograniczeniu odpadéw.

Zaawansowane zdolnosci znakowania

Narzedzia, takie jak wirtualny modut obrotowy i Focus Shifter
umozliwiaja znakowanie bez znieksztatcen na zakrzywionych
powierzchniach i powierzchniach wielopoziomowych bez
mechanicznej modyfikacji. Dzieki temu SpeedMarker idealnie
sie nadaje do znakowania ztozonych ksztattéw i detali 3D.

/2

Inteligentna automatyzacja

Oprogramowanie SpeedMark® obstuguje programowanie
wizualne, programowanie za pomoca skryptow i
znormalizowane interfejsy przemystowe, co pozwala na
ptynna automatyzacje pétautomatycznych i catkowicie
zautomatyzowanych przeptywow pracy. Dynamiczne dane
takie jak numery seryjne i stemple czasowe mozna tworzyc
bezposrednio w oprogramowaniu i ograniczy¢ w ten sposéb
btedy i skroci¢ czas konfiguracji.

Obstuga przyjazna dla uzytkownika

Maszyny SpeedMarker zostaty opracowane w taki sposéb,
aby zapewnic intuicyjng obstuge, takze przez poczatkujacych.
Programowanie wizualne, zarzadzanie rolami uzytkownika i
ergonomiczna konstrukcja laserowej stacji roboczej utatwiaja
konfiguracje i prace. Funkcje takie jak wytyczanie granic i
Focus Finder utatwiaja uzytkowanie i konfiguracje.

Kompleksowe wsparcie

Trotec oferuje cato$ciowe rozwigzanie - od maszyn
laserowych poprzez oprogramowanie az po materiaty i serwis.
Dzieki globalnej obecnosci i doradztwu ekspertéw klienci
maja dostep do indywidualnych rozwiazan, sprawdzonych
materiatéw i zastosowar oraz niezawodnego wsparcia w
dtugiej perspektywie czasu.
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Kluczowe zalety

Usprawniona efektywnosc.

Zwieksz wydajnos¢ dzieki zdolnosciom do automatyzacji
i predkosci laserow galvo w maszynach serii SpeedMarker.

Systemy serii SpeedMarker zostaty zbudowane z mysla o zapewnieniu ptynnosci i efektywnosci pracy linii produkcyjnych. Szybkie
znakowanie za pomoca lasera galvo z predkosciag maks. 12 m/sek. idzie w parze ze zdolnos$ciami do automatyzacji oprogramowania

SpeedMark, zapewniajac ptynny przebieg procesu pracy.

Zautomatyzowany
proces pracy

Baza danych
materiatow

Szybie znakowanie

Technologia lasera galvo umozliwia niezwykle szybkie i
precyzyjne znakowanie laserowe.

Indywidualnie konfigurowalne przeptywy pracy

Wizualne programowanie i programowanie przy uzyciu
jezykow skryptowych umozliwiajg tworzenie indywidualnie
modyfikowalnych automatycznych przeptywdw pracy, co
zapewnia ptynna integracje w procesach pétautomatycznych i
w petni automatycznych.

Elastyczne postepowanie z danymi

Do oprogramowania SpeedMark mozna bezposrednio
importowac rozne formaty plikdw i generowad w nim dane
dynamiczne (jak np. numery seryjne, stemple czasowe, kody).

Przetwarzanie wsadowe

Proste znakowanie pojedynczych elementéw lub duzych
partii, w tym niepowtarzalnych numeréw seryjnych.

Konfiguracja pod
katem przemystu

i

Import plikéw

Integracja ERP

Baza danych materiatow
Zapewnia spojna jakos¢ dzieki zapisanym do pamieci
parametrom.

Integracja ERP

Znormalizowane interfejsy umozliwiajg ptynny przeptyw
danych z systemu ERP uzytkownika do lasera.

Zaawansowane opcje
Funkcje takie jak Focus Shifter lub wirtualny modut

obrotowy pozwalaja oszczedzac czas i koszty przy pracy ze
skomplikowanymi ksztattami.

SpeedMark® Vision
Wspomagane kamera pozycjonowanie i funkcja SmartAdjust
ograniczaja liczbe btedéw i zwiekszaja precyzje.

Twoje korzysci: Efektywne cykle produkgji, zmniejszona liczba
btedow, nizsze koszty i wyzsza wydajnosé
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Kluczowe zalety

Niezawodne znakowanie.

Stata jakosc i redukcja odstepstw dzieki SpeedMarker.

Przy przemystowej produkcji kluczowe znaczenie majg niezawodnos¢ i stabilnosé proceséw. Btedne znakowanie, ponowna
obrébka i postoje sa kosztowne i przerywaja ciagto$¢ procesow. Systemy SpeedMarker zostaty opracowane z mysla o zapewnieniu
powtarzalnych wynikow, redukcji odpaddw i utrzymania wysokiej jakosci przy wykonywaniu kazdego zadania i na kazdej zmianie.

Powtarzalne
wyniki

Znormalizowane
interfejsy

Komponenty klasy przemystowej

Wysokiej jakosci komponenty optyczne i wytrzymate gtowice
laserowe zapewniaja precyzje i wytrzymatos¢ nawet w
zaktadach pracujacych w trybie 24 godzin na dobe przez 7 dni
w tygodniu.

Powtarzalne wyniki
Powtarzalne wyniki znakowania osiagane niezaleznie od
wielko$ci partii lub operatora, itp.

Elastyczne postepowanie z danymi
Importowanie réznych formatéw danych, generowanie
danych dynamicznych (np. numerdéw seryjnych, stempli
czasowych, kodéw) za pomoca jednego oprogramowania

ogranicza reczne wprowadzanie danych i pomaga zapobiegaé
btedom, a tym samym zapewnia bardziej ptynny i niezawodny

przebieg pracy.

trotec
SpeedMarker
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Komponenty klasy
przemystowe;j
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Obstuga danych
dynamicznych

Funkcje zwiekszajace jakos¢

Baza danych materiatow: Automatyczne stosowanie
wtasciwych parametréw ogranicza faze prob i btedéw oraz
ludzkie omytki.

Obstuga danych dynamicznych: Numery seryjne,
sygnatury czasowe i kody sa generowane bezposrednio w
oprogramowaniu SpeedMark.

Znormalizowane interfejsy: Ptynna integracja z systemami
ERP i bazami danych w celu doktadnego przesytu danych.
Automatyzacja: Ogranicza naktady recznej pracy i zapewnia
stabilno$¢ proceséw.

Twoje korzysci: Niezawodne wyniki, minimalna ilos¢ odpadow i
wieksze zadowolenie klienta dzieki identyfikowalnemu znakowaniu o

wysokiej jakosci.
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Kluczowe zalety

Prosty w uzyciu.

Obstuga z pewnoscia siebie - nie sg wymagane umiejetnosci

eksperckie.

Wspobiczesne zaktady produkcyjne napotykaja coraz to wieksze wyzwania - rosnace koszty pracy, wysoka fluktuacja sity roboczej
i ograniczona ilo$¢ wykwalifikowanej kadry. Maszyny serii SpeedMarker zostaty zaprojektowane pod katem intuicyjnej obstugi i
wspieraja wszystkie kluczowe osoby zaangazowane w procesie znakowania poczawszy od oséb odpowiedzialnych za zarzadzanie
zadaniem i planowanie az po ekspertéw od proceséw i operatoréow maszyn.

SpeedMark
—

Intuicyjne
oprogramowanie

Q

Ergonomiczna laserowa
stacjarobocza

Prosta konfiguracja i eksploatacja
Oprogramowanie SpeedMark ma wydajny i prosty w uzyciu
interfejs do programowania wizualnego. Programy moze
tworzyc i zapisywac ekspert ds. obrébki, a dostep do nich
moga mie¢ operatorzy o ograniczonych prawach dostepu.

Baza danych materiatow i matryca parametrow

Szybkie wyszukiwanie odpowiednich ustawien lasera przy
obrébce réznych materiatéw bez stosowania metody préb
i btedow. Wstepne nastawy zapewniaja spojne wyniki i
ograniczaja ilo$¢ odpadow, nawet przy obstudze przez
nowego lub innego operatora.

Ergonomiczna konstrukcja laserowej stacji
roboczej

tatwo dostepna powierzchnia robocza, zoptymalizowana
wysoko$¢ robocza i wyrazny widok zapewniaja komfortowa i
bezpieczna obstuge.

Role i prawa dostepu
uzytkownikéw

Kompaktowe
gabaryty

> oo

Baza danych
materiatow

Bezpieczenstwo lasera i zgodnos¢ z CE

Maszyny z serii SpeedMarker spetniaja normy wymagane
przez oznaczenie jakosci CE i posiadaja ostony, blokady
bezpieczenstwa i opcjonalny systemy odciagu dymu
zapewniajace bezpieczna eksploatacje. W zaleznosci od
konfiguracji moga one pracowac jako w petni zamknieta
maszyna laserowa klasy 2, zapewniajac tym samym czyste i
bezpieczne znakowanie w zaktadach przemystowych.

Funkcje przyjazne dla operatora

Focus Finder: Wzrokowa kontrola ogniskowania lasera, nawet
na skomplikowanych ksztattach.

Wytyczenie granic: Podglad potozenia znakowania przed
jego wykonaniem.

Role i prawa dostepu uzytkownikéw: Indywidualne
okreslanie dostepnych ekranéw i praw dostepu dla réznych
uzytkownikdw, np. poprzez prosty interfejs dla operatoréw
,Start/Stop”.

Twoje korzysci: Szybkie wdrazanie do pracy, bezpieczniejsza obstuga
i redukcja uzaleznienia od doswiadczonych pracownikdw.
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Oprogramowanie laserowe SpeedMark

SpeedMark®.

Programowanie wizualne i grawerowanie 3D zapewniajg wysokiej
jakosci i bardzo szybkie znakowanie laserowe

Inteligentne przebiegi pracy przy
znakowaniu i narzedzia zwiekszajace
wydajnoscé

Oprogramowane SpeedMark® umozliwia szybkie i elastyczne
znakowanie laserowe bez koniecznosci programowania.
Interfejs programowania wizualnego umozliwia uzytkownikom
tworzenie sekwencji znakowania za pomoca elementow
blokowych i funkgji ,przeciagnij i upusc”, taczac logike i uktad
na jednym widoku.

Gtowne cechy:

Dynamiczne dane: Automatyczne generowanie, m.in.
numerdw seryjnych, koddw kreskowych i sygnatur czasowych.
Wszechstronne tresci: Tekst znakowania (w formie
liniowej/okragtej), kody 1D/2D, elementy graficzne, zdjecia i
wielowarstwowe pliki PDF.

Import plikéw: Obstugiwane formaty: JPG, BMP, DXF i
wielowarstwowe pliki PDF.

Funkcja ciggu produkcyjnego: Znakowanie wielu elementéw
w jednym przejsciu za pomoca szablonéw lub no$nikdw.
Gtebokie grawerowanie: Wielokrotne przejscia z regulowang
ogniskowa zapewniaja wysokiej jakosci gtebie.

Baza danych materiatéw: Zdefiniowane wstepnie i
indywidualne ustawienia do obrébki ré6znych materiatéw z
r6zng moca lasera.

Funkcja czyszczenia: Zwieksza kontrast na metalowych
powierzchniach, aby poprawic¢ czytelnos$¢ kodu.

Programowanie

Inteligentna automatyzacja

W firmach produkcyjnych czas to pieniadz. Tradycyjne systemy
z laserem galvo wymagaja recznej regulacji osi Z, mocowania

i zmiany potozenia detalu, co zwalnia przeptywy pracy i
zwieksza koszty. Oprogramowanie SpeedMark eliminuje

te kroki dzieki inteligentnej automatyzacji. SpeedMark®
obstuguje zaawansowane programowanie za pomoca
skryptow i precyzyjne znakowanie 3D, dzieki czemu idealnie

sie sprawdza w zaktadach o duzym wolumenie produkgji.

Zaawansowane programowanie za pomoca skryptow:
Programowanie za pomoca skryptow oparte na Visual Basic
sprzezone z elementami przebiegu pracy.

Indywidualne ekrany uzytkownika: Przyjazne dla operatora
interfejsy z dostepem chronionym hastem.

kacznosé: Ptynna integracja cyfrowych modutéw wej/wyj,
RS232i TCP/IP do przebiegu pracy w firmie klienta.

products.troteclaser.com/speedmark
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1. Zdefiniuj kroki procesu
technologicznego do produkgji
seryjnej.

2. Wyswietl wielko$¢ partii.

Utworz uktad.

4. Pobierz dane dynamiczne z systemu
ERP.

w

Uruchom znakowanie laserowe.

Uzyskaj idealne wyniki.
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Trojwymiarowe znakowanie.

Wirtualny modut obrotowy i Focus Shifter

Ptaskie powierzchnie stanowig wyjatek. Narzedzia 3D oprogramowania SpeedMark
umozliwiajg szybkie, doktadne i powtarzalne znakowanie zakrzywionych,
pochylonych i wielopoziomowych powierzchni.

Wirtualny modut obrotowy Focus Shifter

Znakowanie bez znieksztatcen na sferach, czaszach, Znakowanie wykonywane na wielu poziomach wysokos$ci?

cylindrach i pochylonych powierzchniach bez obrotowej Funkcja Focus Shifter automatycznie dostosowuje o$ optyczna

przystawki lub uchwytéw mocujacych. - mechaniczne przesuwanie osi Z nie jest konieczne.

Sposdb dziatania: Zalety:

+ Proste okredlenie geometrii przy uzyciu punktow « Przesuniecie ogniskowej w zakresie +50 m (w zaleznosci od
odniesienia (recznie lub za pomoca wskaZnika laserowego) soczewki)

« Oprogramowanie automatycznie oblicza $ciezke . Szybka konfiguracja z poziomu oprogramowania
znakowania i ogniskowg - Spojne rezultaty na réznych poziomach

+ Wbudowana funkcja podgladu i wytyczanie granic - Idealne rozwiazanie do produkdji seryjnej

zapewniajg precyzyjne wyniki

Obstugiwane ksztatty:

« Powierzchnie pochylone (pod katem do 60°)
+ Cylindryirury
+ Czaszeisfery

/7



trotec /SETTING NEW STANDARDS

Cechy

Two| proces, Twoja maszyna:
Indywidualne opcje

Klasa lasera 2 i certyfikat CE

Urzadzenia maja certyfikaty bezpieczenstwa i zgodnosci
z przepisami, dzieki czemu moga by¢ uzywane w kazdym
Srodowisku produkcyjnym bez stosowania dodatkowych
srodkéw ochrony.

Focus Shifter

Automatycznie dostosowuje ogniskowa lasera do
réznej wysokosci detalu, co zapewnia efektywna
obrébke ztozonych ksztattéw i komponentéw
wieloptaszczyznowych.

Wirtualny modut obrotowy

Umozliwia znakowanie na zakrzywionych powierzchniach
bez stosowania przystawki obrotowej, dzieki czemu skraca
czas konfiguracji i zwieksza elastyczno$¢.

Laser MOPA

Z regulacja czasu trwania impulsu umozliwiajaca
wykonywanie oznakowania o wysokim kontrascie na
metalach i tworzywach sztucznych, dzieki czemu idealnie
sie sprawdza przy znakowaniu za pomoca koloru ina
delikatnej powierzchni.

Przystawka obrotowa

Umozliwia precyzyjne znakowanie laserowe cylindrycznych
detali takich jak pierscienie, rury, butelki i osiaganie przy
tym powtarzalnych wynikéw.

Focus Finder

Funkcja ta wspomaga uzytkownika poprzez szybkie
okreslenie prawidtowej ogniskowej, zapewniajac optymalne
wyniki znakowania i redukujac czas konfiguraciji.
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Stoty i obstuga

Seria elastycznych rozwiazan takich jak stét wahadtowy
i stot obrotowy optymalizujacych przebiegi pracy i
automatyzacje.

Wytyczenie granic

Wyswietlenie zarysu powierzchni znakowania na detalu
pomaga w doktadnym okresleniu potozenia oznaczenia
przez rozpoczeciem obrobki.

Kamery

Zintegrowane kamery do automatycznego wykrywania i
pozycjonowania detali, zapewniajace precyzje nawet przy
umieszczeniu detali w réznych miejscach.

Zarzadzanie uzytkownikami i indywidualne
ekrany

Obstuga wielu profili uzytkownika z indywidualnymi
interfejsami, zwiekszajgca uzytecznosc i zapewniajaca
bezpieczna kontrole dostepu.

Programowanie wizualne SpeedMark
Upraszcza konfiguracje zadania dzieki funkcji ,przeciagnij
i upus¢” oraz graficznym przebiegom pracy, dzieki czemu
utatwia konfiguracje ztozonych zadan.

Wysokiej jakosci komponenty

Maszyny zbudowane przy uzyciu wysokiej klasy materiatow
i komponentoéw, aby zapewni¢ niezawodnosé, minimalne
naktady na konserwacje i state wyniki w dtuzszej
perspektywie czasu.
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Petny pakiet

Partnerstwo w petnym zakresie
— ekspertyza i indywidualne

rozwigzania

Przetestowane pod katem produkciji

W naszym Centrum Kompetencji tworzymy zespdt z bogatym
doswiadczeniem przemystowym i praktycznym. Wspieramy
klientéw indywidualnymi rozwigzaniami i testami materiatow,
by zapewni¢ zgodnos¢ procesu znakowania z oczekiwaniami.
Proaktywne podejscie gwarantuje powtarzalne wyniki i
ptynna integracje - od konsultacji po dtugoletni serwis.

(DR e
s

products.troteclaser.com/galvo-competence-center

Globalna obecnosé

Zespoty sprzedazy i serwisu Trotec dziataja w 15 krajach,
wspierane przez partnerdw z kolejnych 68. Dzieki tej sieci
oferujemy doradztwo, profesjonalna instalacje i niezawodny
serwis niemal na catym $wiecie. Dla firm z wieloma zaktadami
nasza globalna obecnos¢ zapewnia szybka konfiguracje
maszyn i sprawng realizacje miedzynarodowych projektow.

products.troteclaser.com/about-trotec

Materiaty wysokiej jakosci

Nawet najlepsza maszyna laserowa nie zapewni optymalnych
wynikow bez odpowiednich materiatow. Przy produkgji
identyfikatoréw, oznakowan i tabliczek kluczowe sa wysokiej
jakosci sustraty. Trotec oferuje sprawdzone materiaty -
anodowane aluminium, powlekane metale i tworzywa
sztuczne - gwarantujace spdjne rezultaty i wydajnosc.
Globalna dostepnos¢ utatwia zakupy.

T

products.troteclaser.com/laser-materials

Rozwigzania niestandardowe

Maszyny serii SpeedMarker marki Trotec zapewniaja
elastycznosé i wysoka wydajnosé w znakowaniu
przemystowym. Gdy standardowa konfiguracja nie
wystarcza, nasz zesp6t opracowuje indywidualne ustawienia,
automatyzacje i oprogramowanie dostosowane do potrzeb
klienta.

products.troteclaser.com/industrial-solutions

Serwis

Niezawodny serwis SpeedMarker

Systemy SpeedMarker styna z wytrzymatosci i niezawodnosci.
W razie przestoju pakiet TroCare zapewnia ochrone, kontrole
kosztow i ciggto$¢ produkeji. Do wyboru sg coroczne

kontrole lub petna ochrona. Oferujemy tez porady dotyczace
czesci zamiennych i szkolenia pracownikéw w zakresie
samodzielnych napraw. Szczegdty dostepne u lokalnego
przedstawiciela Trotec.

products.troteclaser.com/trocare
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Niezliczone mozliwosci
zastosowan.

UiytkOWﬂ ICy maszyn Speed Marker Maszyny laserowe SpeedMarker spetniajg réznorodne

wymagania produkcyjne — od bezposredniego znakowania

marki Trotec pochodza z roznych branZ  cze<ci po identyfikacje zasobéw i unikalne oznaczenia
i Wytvvarzaja SZ@I’ORQ game produktéw. produktéw. Niezaleznie od materiatu, SpeedMark® umozliwia

Metale i tworzywa sztuczne

Stuprocentowa identyfikacja

Wyrazne znakowanie na réznych
poziomach

=

Wysoko kontrastowe znakowanie na
tworzywach sztucznych przy uzyciu
lasera MOPA

/10

automatyczne generowanie kodow i numerdw seryjnych,
integracje danych z systemdw takich jak SAP oraz inteligentna
automatyzacje.

Materiaty organiczne

-

e0e see [
adbaee

Najmniejsze rozmiary czcionki na  Znakowaniei wycinanie oznakowan z duza
ptytkach drukowanych predkoscia z 2-warstwowych materiatéw

Grawerowanie tabliczek znamionowych Oznakowanie marki na elementach
drewnianych

Gtebokie grawerowanie metali Indywidualizacja produktow
reklamowych
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dealna maszyna do obrobki do
orawie wszystkich materiatow.

Znakowarki laserowe SpeedMarker marki Trotec spetniaja
szereg szczegblnych i wysrubowanych wymogdw przy
znakowaniu przemystowym réznych powierzchni. Znajduja
one zastosowanie przy znakowaniu wielu réznych metali i Wiy 0
tworzyw sztucznych i zapewniaja doskonate wyniki. Zeskanuj products.troteclaser. com/materiallist
lub Kkliknij tacze, aby uzyskad petna liste materiatow.

Znakowanie Ciecie

CO2 Swiattowdd CO2 Swiattowdd
Metale 4
4

Aluminium anodyzowane

&

Akryl przezroczysty
Akryl kolorowy

Szkto przezroczyste

NENENENIEN
&
&

Szkto kolorowe
Zwierciadto

Ceramika

SNIENENEN

Arkusze z tworzyw sztucznych
Skéra

Papier biaty

Papier barwiony

Karton

NENESENENIEN

Tworzywa sztuczne

Kamien

&

Tkaniny
Drewno

Korek

NENESENE NN NENENENEN
<

SNIEGUENEN

Zywno$¢

Pamietaj: Lasery galvo sg gtéwnie uzywane do znakowania, ale od strony technicznej moga one takze ciac cienkie materiaty. Jednak
przy cieciu grubszych materiatéw metoda prowadzenia wiazki lasera moze spowodowac pochylone wycinanie zamiast idealnie piono-
wych krawedzi ciecia.
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Przeglad
maszyn

4 i
SpeedMarker 1600 SpeedMarker 1350
Maks. powierzchnia roboczat 1300 x 450 mm 1300 x 450 mm
Maks. wysokos¢ detalu? 137-485mm 397-745mm
Wymiary ogélne (szer. x gt. x wys.) 1600 x 2118 x 1179 mm 1300x 2032 x 1324 mm
Maks. predkos¢ znakowaniat 12m/s
Waga 500 kg 580 kg
Maks. zatadunek 50 kg
Moc lasera
Moc lasera Swiattowodowego 20,30,50 W
Moc lasera MOPA 20,100 W
Moc lasera CO,
Bezpieczenstwo lasera Bezpieczenstwo lasera wg CDRH, klasa lasera 2, CE [EN 60825-1]
Dostepne osie Z,X, Y
Oprogramowanie
SpeedMark® ° °
SpeedMark® Vision - Smart Adjust o o
Funkcjeiopcje
Dynamic Shifter o o
Przystawka obrotowa o o
Drzwi podnoszone automatyczne
Wydtuzony stot liniowy3 o
Stét wahadtowys3 o
Stot przelotowy?
TroCare o o

Ztacza zewnetrzne

Ethernet, RS232, blokada lasera, rozpoczecie znakowania (24 V DC), zakorczenie znakowania (24 V
Ztacza DC), zatrzymanie awaryjne, resetowanie btedu, laser zajety, programowalne cyfrowe wejscia/wyj-
Scia (4/4, 24V DC), USB, Ethernet, RS232

Soczewki F=100,F =160, F=210, F =254, F=330, F =420
Kompatybilne systemy odciagu Atmos Nano
Atmos Pure 300
Atmos Pure 600
® Standar- O Wyposazenie 1 W zaleznos$ci od soczewki i konfiguracji 3 Zmniejsza maksymalng powierzchnie
dowo opcjonalne 2 Klasa lasera 4 ze stotem przelotowym znakowania
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®

'hl

| ¥ o
SpeedMarker 1300 SpeedMarker 700 SpeedMarker 700RT
Swiattowdd (stét obrotowy)
1000 x 500 mm 580 x 310 mm 310x 310 mm
397 x 745 mm 203-551 mm 195 mm
1300x2032x 1324 mm 784 x2134x 1031 mm 784 x1801x 1211 mm
12m/s 12m/s 12m/s
580 kg 260 kg 300 kg
50 kg 30kg 20 kg
20,30,50 W
20,100 W
Bezpieczenstwo lasera wg CDRH, klasa lasera 2, CE [EN 60825-1]
7,X,Y z

° ° °
o o o
o o
o o

automatyczne
° ° °
o o o

Ethernet, RS232, blokada lasera, rozpoczecie znakowania (24 V DC), zakofczenie znakowania (24 V DC), zatrzymanie awaryjne, resetowanie btedu, laser
zajety, programowalne cyfrowe wejscia/wyjscia (4/4, 24V DC), USB, Ethernet, RS232

F=100, F= 160, F = 210, F =254, F =330, F = 420

Atmos Nano
Atmos Pure 300
Atmos Pure 600
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SpeedMarker 300

Swiattowéd

s

SpeedMarker 50

Swiattowdd

Maks. powierzchnia roboczat
Maks. wysokos¢ detalu?

Wymiary ogblne (szer. x gt. x wys.)

190 x 190 mm

61x229 mm

449 X619 x 177 mm

310 x310 mm

651 x 160 x 120 mm

Maks. predko$¢ znakowania 12m/s 12m/s
Waga 65 kg 8.5kg*
Maks. zatadunek 50 kg

Moc lasera

Moc lasera Swiattowodowego 20,30,50 W 20,30,50 W
Moc lasera MOPA 20,100 W 20,100 W

Moc lasera CO,

Bezpieczenstwo lasera

Dostepne osie

Oprogramowanie

Bezpieczenstwo lasera wg CDRH, klasa lasera 2,
CE [EN 60825-1]

Klasa lasera 4 wg CDRH z deklaracja Unii
Europejskiej dotyczacg wbudowanej maszyny
zgodnie z dyrektywa maszynowa

SpeedMark® ° °
SpeedMark® Vision - Smart Adjust o o
Funkcjeiopcje

Dynamic Shifter o
Przystawka obrotowa o o
Drzwi podnoszone reczne

Wydtuzony stét liniowy3

Stot wahadtowy?

Stot przelotowy? o

TroCare o (e}

Ztacza zewnetrzne

Ztacza

Soczewki

Kompatybilne systemy odciagu

Ethernet, RS232, blokada lasera, uruchomienie
znakowania (24 V DC), zakonczenie znakowania
(24 vV DC), zatrzymanie
awaryjne, resetowanie btedu, laser zajety,
opcjonalne wejscia/wyjscia cyfrowe (4/4,24 V
DC)

F=100, F=160, F=210
F=254, F=330,F =420

Ethernet, RS232, blokada lasera, uruchomienie
znakowania (24 V DC), zakonczenie znakowania
(24 vV DC), zatrzymanie
awaryjne, resetowanie btedu, laser zajety,
opcjonalne wejscia/wyjscia cyfrowe (4/4, 24V
DC)

F=100,F=160,F =210
F=254,F=330,F =420

Atmos Nano
Atmos Pure 300
Atmos Pure 600

® Standar-
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O Wyposazenie
dowo opcjonalne

1 W zaleznosci od soczewki i konfiguracji
2 Klasa lasera 4 ze stotem przelotowym
3 Zmniejsza maksymalna powierzchnie
znakowania

4 Stelaz lasera i sterownik IPC nie naleza do
zakresu dostawy
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g

*
SpeedMarker 700 SpeedMarker 50 SpeedMarker 50
CO2 CO2 CO2
375x400 mm 535x535mm
109-363 mm
1388 x 780 x 1800 mm 274 x 773 x163,5mm 274x988x 172 mm
13,4m/s 38,5m/s
330 kg 26 kg* 33 kg*
50 kg
60, 120 W 45W 60,120 W

Bezpieczenstwo lasera wg CDRH, klasa lasera2,  Klasa lasera 4 wg CDRH z deklaracja Unii Europejskiej dotyczaca wbudowanej maszyny zgodnie z dyrek-

CE [EN 60825-1]

tywa maszynowa

Z,Y
° ° °
o o o
automatyczne
o o o

Ethernet, RS232, blokada lasera, rozpoczecie
znakowania (24 V DC), zakonczenie znakowania
(24 vV DQ), zatrzymanie awaryjne, resetowanie
btedu, laser zajety, programowalne cyfrowe
wejscia/wyjscia (4/4,24 V DC), USB, Ethernet,
RS232

F=150,F=200, F=300, F=400

Atmos Pure 300
Atmos Pure 600
Filtr wstepny do Atmos VA5

F =100, F = 150, F =200
F=300, F =400, F= 720

Wiecej informacji mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych.
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