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Cambios técnicos Se reserva el derecho a realizar modificaciones técnicas y errores.
Trotec Laser GmbH se reserva el derecho a realizar modificaciones en cualesquiera de los pro-
ductos aqui descritos sin previo aviso.

© Copyright Esta documentacion, incluidas las ilustraciones, es propiedad intelectual de Trotec Laser GmbH.
La documentacion se le entrega al usuario para su uso exclusivamente personal. No esta permiti-
da la reproduccién, la traduccién ni cualquier tipo de distribucién a terceros sin el consentimien-
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Introduccion

1 INTRODUCCION

Acerca de este ma-
nual

Como utilizar este
manual

Bienvenido al manual del usuario de Ruby®, el innovador software para el laser de
Trotec que revoluciona la forma de trabajar con el laser proporcionando un flujo de
trabajo digital sin fisuras desde la idea hasta el producto acabado.

Ruby®viene preinstalado en su méaquina laser Trotec. No es necesario instalar
ningln programa en su ordenador, puede acceder a Ruby® simplemente a través del
navegador.

Este software combina la edicion de gréficos y el control laser en una plataforma Unica e
intuitiva.

Con Ruby®, podra:

= Importar, gestionary buscar disefios y trabajos.

= Crear, editary optimizar disefios.

= Preparary controlar los trabajos laser.

= Trabajaren colaboraciony con independencia de la ubicacion.

« Disfrutar de una interfaz web intuitiva.

Ruby® es mas que un software para el laser: es una potente herramienta que mejora
la productividad y simplifica el trabajo en equipo. Tanto si es grabador, fabricante o
trabaja en el sector de la educacién, Ruby® se adapta a sus necesidades y crece segln
sus necesidades.

En este manual, le guiaremos a través de las caracteristicas y capacidades de Ruby®.
Desde el manejo de las herramientas graficas hasta la optimizacion de los trabajos
de cortey la gestion de varios laseres, encontrara toda la informacion necesaria para
utilizar el software de forma eficaz.

Descubramos juntos como Ruby® hace que su trabajo diario con el ldser sea més
sencillo, rdpido y emocionante.

El manual esté dividido en varias partes. En la vista general de la interfaz grafica de
usuario, se puede buscar elementos de control especificos, menus y su descripcion.

e "Encabezamientoy menu"

e "Pantalla Administrar"

¢ "Pantalla de disefio"

o "Pantalla Preparar"

« "Pantalla Producir"

trotec ’,"‘ SETTING NEW STANDARDS



Primeros pasos

2 PRIMEROS PASOS

Cémo configurar Ruby®.

Descargar certificado Descargue e instale el certificado para evitar mensajes de seguridad de su navegador
web.

NOTA

Encontrara el enlace de descarga:

L]

en el correo electrénico «jBienvenido a Trotec Ruby®!»

e ensumaquina laser en «Ruby® Remote», si pulsa el boton Wi-Fi

Instalacion en Win- 1. Abraelarchivo descargado.

dows 2. Hagaclicen [Instalar certificado].
3. Seabrird el Asistente para la importacion de certificados.

4. Cuando se le pida guardar los certificados, coloque los certificados en [Autoridades
de certificacién raiz de confianzal.

) Atmatcsly slect the corsBcate sl based i) e Ty of covbhcnte
O Mace o covhentes v fokowreg st
Cobean s

5. Confirmey cierre el Asistente de importacion de certificados.

v Elcertificado ya esté instalado.

Instalacion en macOS 1. Abrael archivo descargado.
2. Abrael menu [Confiar].

3. Seleccione [Confiar siempre] para todas las entradas.

trotec J‘f SETTING NEW STANDARDS 7



Primeros pasos

Tretes Ruby €4 Axsdersie FT_61

v Elcertificado ya esta instalado.

Conectarse a Ruby® 1. Acceda a Ruby® con su navegador.

NOTA

Ruby® funciona mejor en navegadores basados en Chromium, como:

e Chrome
e FEdge
e Opera

NOTA

Encontrara el enlace a Ruby®:

o enelcorreo electrénico «jBienvenido a Trotec Ruby®!»

e ensumaquina laser en «Ruby® Remote», si pulsa el boton Wi-Fi

2. Inicie sesion utilizando las credenciales del correo electrénico «jBienvenido a Trotec
Ruby®!».

v jRuby®vya estd listo para comenzar!

Primer acceso

NOTA

En el primer acceso, se pediré a los usuarios que acepten el Acuerdo de licencia 'y
establezcan una nueva contrasefia.

8 trotec ‘,"‘ SETTING NEW STANDARDS



Encabezamiento y menU

3 ENCABEZAMIENTO Y MENU
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Encabezamiento y mend

Usuario
Muestra la configuracion dl usuario.

Estado
Muestra la conexién de Ruby® a la maquina.

Mend general

El menu permite a los usuarios acceder a todas las pantallas de Ruby®, a los ajustes y a
la base de datos de materiales.

Los administradores pueden acceder a la administracién de usuarios, perfiles y menus
adicionales.
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Submenus
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Encabezamiento y menU

E .l, "Perfiles" (Admin)

Ia "Fuentes de datos" (Admin)

{9 "Historial de trabajos" (Admin)

A3 "Administracion de usuarios" (Admin)

:”: "Etiquetas” (Admin)

"Ajustes”

RS,

o] 'Grabarpantalla”

3.1 Materiales

Descripcién En la pantalla de materiales, puede editar los parametros individuales de cada material.
Puede afiadir diferentes efectos a cada material para realizar diferentes operaciones
durante el mismo trabajo en el mismo material.

Lista de materiales

Materials list

Q seut 0

{1 Vood Laser Wood, Akfer lacquere...
PRNNES PN ————

En la lista de materiales de la izquierda, puede editar o eliminar los materiales
existentes y crear otros nuevos.

Haga clic en un material para abrirlo en la pantalla principal.

Utilice el campo de blsqueda para buscar un material utilizando el nombre, el tipo de
material o cualquiera de las etiquetas asignadas.

Utilice la casilla situada a la derecha de los materiales para seleccionar uno o varios
materiales.

Utilice la casilla situada a la derecha de la barra de blisqueda para seleccionar todos los
materiales.

Haga clicen [ : ] para ver otras opciones de archivo:

o Afladir nuevo material, para abrir un material vacio.
e Afladir nuevo tipo de material.

e Importar materiales desde la nube.

tl'OteC | SETTING NEW STANDARDS N



Encabezamiento y mend

Gestion de archivos
del material

Efectos

3.1.1  Plotter laser

Parametros basicos

12

e Importar materiales desde un archivo (formato de archivo .tlm o .xml).
e Exportar los materiales seleccionados.

e Borrar los materiales seleccionados.

Wood Laser Wood, Alder lacquered | 5mm (0.20") P

A 1034 Mt AmiskenumngOed  Lens 1T Mezzie hols Tamem

et table & siots N 1 10 4 opes 150m

En la parte superior del encabezamiento, los usuarios pueden realizar las siguientes
acciones en el material abierto:

e Editarel nombre.
o Seleccionar o asignar el tipo de material (madera, aluminio, etc.).
o Guardar como nuevo o guardar.

e Afadir a favoritos.

Vaya a "Pantalla Preparar” haciendo clic en [Preparar].

En la parte inferior del encabezamiento, los usuarios pueden afiadir o eliminar etiquetas
y afiadir notas al material.

" B ER
£
€
z

En el drea principal de los materiales, puede ver los efectos asignados del material.
Puedes asignar pardmetros individuales a cada uno de los efectos.
Para cambiar el nombre de un efecto, haga clic en su nombre.

De izquierda a derecha, se puede ver el nombre del efecto, el procesamiento y el color
de capa asignado. El color de esta capa se ajustara automaticamente al efecto en la
"Pantalla Preparar”.

Utilice el botdn de la parte inferior izquierda para asignar un nuevo efecto al material.
Puede elegir entre uno predefinido o afiadir uno personalizado introduciendo un
nombrey seleccionando el procesamiento.

Procesa- | Explicacion
miento

Procesamiento [ Grabar, Muestra si una capa esta configurada para grabar o
cortar cortar.

trotec ’,"‘ SETTING NEW STANDARDS



Encabezamiento y menU

Valor Procesa- Explicacién
miento

Capas Grabar, Especifica el color asignado al efecto de esta capa.
cortar Una capa puede tener varios colores.

Haga clic en [+] para asignar un nuevo color.
Haga clic en el color para reasignarlo o desasignarlo.

Potencia Grabar, Porcentaje de la potencia méaxima disponible.
cortar

Velocidad Grabar, Porcentaje de la velocidad méaxima disponible.
cortar

Fuente Grabar, Indica la fuente laser que debe utilizarse.
cortar Se puede elegir entre laser de CO, o de fibra.

DPI Grabar Define el detalle para el proceso de grabado (unidad:

puntos por pulgada).

Frecuencia Cortar Especifica la frecuencia del laser para el proceso de
corte (unidad: hercios).

Haga clicen[ : ] para copiar pardmetros de otro efecto o borrar efecto.

Parametros avanza- Si amplia los parametros haciendo clic en [V] se muestran los parametros adicionales.
dos
Valor Procesa- Explicacién
miento
Pasadas Grabar, Define cuéntas veces el laser repetira el proceso de gra-
cortar bado o corte.
Correcciénde | Grabar, Ajusta la funcién de aceleracion para las partes del mo-
potencia cortar vimiento en las que el laser acelera y desacelera.
Direccién Grabar Elija si el grabado empieza por arriba o por abajo. Em-

pezar desde abajo puede reducir la limpieza posterior.
Una capa puede tener varios colores.

Modo de graba- | Grabar Estandar: graba alternativamente de izquierda a dere-
do chay de derecha aizquierda.

Unidireccional: graba solo de izquierda a derecha, lo
que lleva mas tiempo.

Alta calidad Grabar Desactivado: el laser solo se desplaza la distancia mas
corta necesaria por linea.

Activado: el laser siempre se desplaza por la zona méas
grande de todo el disefio. Esto puede mejorar la cali-
dad del grabado a alta velocidad.

trOteC | SETTING NEW STANDARDS .



Encabezamiento y mend

14

Valor

Relieve

Procesa-
miento

Grabar

Explicacién

Activacion/desactivacion del modo relieve
Ajusta la potencia en funcion de los tonos graficos:

e Blanco =sin potencia
e Zonas claras = baja potencia
e Zonasoscuras = alta potencia

o Negro = potencia maxima

Esideal para crear efectos 3D utilizando un gréfico en
escala de grises de 64 bits.

Rebasamiento
ampliado

Grabar

Mejora la precision afiadiendo la longitud introducida
en mm como rebasamiento. De este modo, el laser so-
lo graba cuando estd a maxima velocidad.

Offset Z

Grabar,
cortar

Ajusta el enfoque del laser para cada capa:

o 0:mantiene la mesa en su sitio
o Negativo: mueve la mesa hacia arriba, enfocando
con mayor profundidad el material

o Positivo: desplaza la mesa hacia abajo, enfocando
por encima del material

Gas de proceso

Grabar,
cortar

Activar o desactivar la asistencia de aire o el gas ex-
terno durante el grabado o el corte. Esto puede mejo-
rar los resultados.

Tramado

Grabar

Elija un patrén de medios tonos para el grabado en es-
cala de grises en funcion del disefio y el efecto desea-
do.

Grabar capas
ocultas

Grabar

Normalmente, el laser solo graba los colores visibles. Si
se desea grabar una capa entera antes de pasar a la si-
guiente, se debe activar esta opcién.

Division de pro-
cesos

Grabar

Ninguno: procesa todos los disefios juntos.
Por disefio: procesa los disefios de uno en uno en el or-
den en que estan dispuestos.

Salientes

Cortar

Alterna salientes y cortes (como una linea discontinua).
Un ejemplo de uso es cuando los elementos recorta-
dos deben permanecer en el material para ser extrai-
dos posteriormente.

o Longitud de saliente: establece la distancia a la
que se interrumpe el corte.

o Longitud de separacién: establece la distancia a la
que corta el laser.

o Correccién de potencia: establece cuanta potencia
laser se utiliza en las secciones de saliente.

trotec “,"‘ SETTING NEW STANDARDS




Encabezamiento y menU

Procesa- | Explicacion
miento
Planificacion Cortar Estandar: modo por defecto
de trayectoria Precision: se centra en la precision, el corte lleva mas
tiempo

Rendimiento: prioriza la velocidad sobre la precision

3.1.2  Laseres galvo

Parametros basicos Valor Procesa-  Explicacion
miento
Procesamiento [ Grabar, Muestra si una capa esta configurada para grabar o
marcar marcar.
Capas Grabar, Especifica el color asignado al efecto de esta capa.
marcar Una capa puede tener varios colores.

Haga clic en [+] para asignar un nuevo color.
Haga clic en el color para reasignarlo o desasignarlo.

Potencia Grabar, Porcentaje de la potencia méxima disponible.
marcar

Velocidad Grabar, Indicado en mm por segundo o pulgadas por segundo.
marcar

Frecuencia Grabar, Especifica la frecuencia del laser (unidad: hercios).

marcar

Haga clicen[ : ] para copiar pardmetros de otro efecto o borrar efecto.

Parametros avanza- Si amplia los parametros haciendo clic en [V] se muestran los parametros adicionales.
dos
Valor Procesa-  Explicacion
miento
Fuente Grabar, Valor por defecto: Fibra
marcar
DPI Grabar Muestra la resolucién utilizada para el grabado. Este
valor se define por DPI o puntos por pulgada.
Linea de mapa | Grabar Establece cudntas lineas se graban por pulgada. Los
de bits por pixel valores mas altos dan mas detalles pero se tarda maés.
Tramado Grabar Elija un patrén de medios tonos para el grabado en es-
cala de grises en funcion del disefio y el efecto desea-
do.
Grabarcapas | Grabar Normalmente, el laser solo graba los colores visibles. Si
ocultas se desea grabar una capa entera antes de pasar a la si-

guiente, se debe activar esta opcion.

trOteC | SETTING NEW STANDARDS -



Encabezamiento y mend

Valor Procesa- Explicacién
miento
Division de pro- | Grabar Ninguno: procesa todos los disefios juntos.
cesos Por disefio: procesa los disefios de uno en uno en el or-
den en que estan dispuestos.
Pasadas Grabar, Define cuéntas veces el laser repetird el proceso de gra-
marcar bado o marcado.
Distancia entre | Marcar Establece el espaciado entre las lineas de marcado. Las
lineas distancias mas cortas aumentan el tiempo de marca-
do.
Offset Z Grabar, Ajusta el enfoque del laser para cada capa:
marcar

o 0:mantiene la mesa en su sitio
o Negativo: profundiza en el material

e Positivo: enfoca por encima del material

Utilizar con- Marcar Afiade un contorno alrededor del marcado completa-
torno do.
Alta calidad Grabar Desactivado: el laser solo se desplaza la distancia méas

corta necesaria por linea.

Activado: el laser siempre se desplaza por la zona mas
grande de todo el disefio. Esto puede mejorar la cali-
dad del grabado a alta velocidad.

Velocidad auto- | Grabar La velocidad de grabado se determina automaética-
mética del ma- mente en funcion de los ajustes de potencia, frecuen-
pa de bits ciay DPI. El valor de velocidad es fijo (en gris) y no pue-

de ajustarse manualmente. En su lugar, se calcula en
segundo plano para garantizar un rendimiento dptimo
en funcién de los parémetros elegidos.

Angulo de pro- | Grabar, Por defecto, el grabado empieza desde arriba hacia
cesamiento marcar abajo. El &ngulo de procesamiento le permite rotar la
direccién de grabado.

Modo de proce- | Grabar Bidireccional: graba alternativamente de izquierda a
samiento derechay de derecha a izquierda.

Unidireccional: graba solo de izquierda a derecha, lo
que lleva mas tiempo.

Relleno trans- | Marcar Rellena los contornos con una rotacién de 90° después
versal de cada pasada.

Los parametros de grabado en relieve/grabado profundo son accesibles cuando la

casilla esta marcada:

Procesa- | Explicacion

miento
Modo de proce- | Grabar Crea un relieve a partir de un mapa de profundidad. Se
samiento de re- pueden seleccionar diferentes modos de relieve.
lieve
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Valor Procesa- Explicacién
miento
Potencia min. | Grabar En la potencia del modo de relieve, los valores de gris
de relieve se ajustan a diferentes niveles de potencia, por ejem-
plo, de 0% a 100 %.
Cada valor de gris del pixel se procesa con una poten-
cia diferente: la potencia minima establece el extremo
inferior de la distribucion de potencia; por ejemplo, si
se establece en 5%, los valores de la escala de grises se
reduciran entre 5%y 100 %.
Rotacion por Grabar Establece cuanto rotar el disefio después de cada pa-
pasada sada de grabado.
Incremento del | Grabar Especifica la configuracién de reenfoque para el laser.
offset Z
Enfoque cadan | Grabar Define después de cuantas pasadas se ejecutara el re-

pasadas

enfoque.

Solo se aplica si el tambaleo es necesario para el marcado del contorno:

Valor Procesa- Explicacion
miento
Ancho de la os- | Marcar Da la anchura que se utiliza para el «tambaleo» alrede-
cilacién dor de la trayectoria de la linea.
Intensidad de | Marcar Da el offset en el punto de contacto de dos «tamba-

la oscilaciéon

leos» a lo largo de una linea recta.

Los retardos del laser solo son accesibles cuando la opcidn «Sobrescribir laser por
defecto» estd marcada.

Valor Procesa- Explicacién
miento
Retardo de en- | Grabar El retardo de encendido del laser especifica cuanto
cendido del la- tiempo debe esperar el laser antes de encenderse, aun-
ser que el cabezal del escaner ya haya iniciado el proceso
de marcado.
Se utiliza para evitar el efecto de quemado al aumentar
la velocidad del espejo o para «calentar» el material, ya
que algunos tardan en reaccionar al laser.
Retardo de Grabar El retardo de apagado del laser es el tiempo que el |&-

apagado del [&-
ser

ser permanece encendido después de que el escaner
deja de moverse. Garantiza que los finales de las lineas
o formas sean limpios y completos compensando cual-
quier ligero desfase en el movimiento del escaner.
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Valor Procesa- Explicacién

miento
Retardo de sal- | Grabar El re de salto es el tiempo que se afiade cuando el es-
to caner mueve el rayo laser rapidamente (salto) entre

dos puntos sin marcar. Permite que los espejos galvo
se estabilicen después de desplazarse a la nueva po-
sicion, lo que evita rebasamientos o desalineaciones
cuando se reanuda el marcado. Esto garantiza que la
siguiente marca comience en la posicién correcta.

Retardo de Grabar El retardo de marcado es la breve pausa que se produ-
marcado ce antes de que el marcado comience o continlie en un
nuevo segmento de un disefio. Para garantizar que los
espejos han llegado a su posicion de destino antes de
que comience el proceso de marcado, puede seleccio-
narse un valor adecuado para el retardo de marcado.

3.2 Perfiles (Admin)

Descripcién

Lista de perfiles

18

Con los perfiles, puede predefinir perfiles para laseres y materiales especificos. De este
modo, podré agilizar su flujo de trabajo y minimizar el tiempo dedicado a los ajustes.

Los perfiles permiten a los usuarios preestablecer la mayoria de los ajustes que se
seleccionan en el proceso, lo que elimina la necesidad de configurarlos y permite una
mayor automatizacion.

Profiles List

Q search O

il Mew profile

En la lista de perfiles de la izquierda, puede editar o eliminar los perfiles existentes y
crear otros nuevos.

Pulse sobre un perfil para abrirlo en la pantalla principal.

Utilice el campo de blsqueda para buscar un perfil utilizando el nombre o cualquiera
de las etiquetas asignadas.

Utilice la casilla situada a la derecha de los perfiles para seleccionar uno o varios
perfiles.

Utilice la casilla situada a la derecha de la barra de blsqueda para seleccionar todos los
perfiles.

Haga clicen [ : ] para ver otras opciones de archivo:
o Afiadir nuevo perfil, para abrir un perfil vacio.
e Importar materiales desde un archivo (formato de archivo .tlp).

o Exportar perfiles seleccionados.

o Borrar perfiles seleccionados.
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Gestion de archivos
del perfil

Ajustes del perfil

Opciones de escalay
transformacion

Opciones de posicién

Pasos de procesa-
miento
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newtsg X wood X MNewtag

[ save

) Saveasnew

MANAGE >

En la parte superior del encabezamiento, puede realizar las siguientes acciones en el

perfil abierto:

e Editarel nombre.

e Guardar como nuevo o guardar.

e Afadir a favoritos.

Vaya a "Pantalla Administrar" haciendo clic en [Administrar].

En la parte inferior del encabezamiento, puede afiadir o eliminar etiquetas al perfil.

Valor

Explicacién

Laser

Define el laser al que se aplica el perfil.

Material

Define el material al que se aplica el perfil.

Valor

Funcién rotato-
ria

Explicacién

Configura la opcién rotatoria como activada o desactivada.

Didametro Ajusta el didmetro para el proceso de rotacion.
Rotacion Define la rotacion del disefio.
Escala Define la escala del disefio.

Establezca los mismos valores para no sesgar las proporciones.

Valor

Tipo de posi-
cion

Explicacion

Seleccione esta opcion para situar laimportacion en la posicién ini-
cial o en una rejilla de cuadros delimitadores.

Posicion inicial

Ajuste la posicion inicial del cabezal laser.

NOTA

Los valores negativos son posibles, pero pueden provocar un corte en el disefio.

Valor

Explicacion

Guardar disefio

Definir para guardar un flujo de trabajo de perfil como un disefio.

Guardar como
trabajo

Definir para guardar un flujo de trabajo de perfil como un trabajo.

Afadir ala cola

Definir para enviar el archivo a la cola en el flujo de trabajo.

19



Encabezamiento y mend

Configuracion del an-

claje

Opciones de prepro-

cesamiento

Posicion Z absoluta

Configuracion de la
cuadricula de disefo

20

Punto de ancla-

e

Explicacién

Define el punto de anclaje del laser.

Valor Explicacion

Geometria in-
terna primero

Decida cortar primero la geometria interior, para evitar desalineacio-
nes (véase "Trabajo").

Tipo de detec-
cion de lineas
de corte super-
puestas

Decida qué lineas de corte superpuestas se detectan (véase "Traba-
o)

o Desactivado

e Sololineas

e Lleno

Accidn sobre la
importacién de
multiples dise-
flos

Decida qué partes de un archivo multipagina se importan.

e Preguntacadavez
e Importaren trabajos separados

e Importaren un solo trabajo

Tipo de com-
pensacién de
Vision

Ajuste la compensacién de visién de la camara Print&Cut (véase
"Print&Cut").

e Posicién y rotacion

e Lineal completo

¢« Nolineal

Posicion Z ab-
soluta

Explicacion

Ajuste la posicién absoluta del cabezal a la que se desplaza el laser
alinicio del trabajo.

NOTA

Aseglrese de que hay espacio suficiente para evitar que la mesa o el material choquen
contra el cabezal laser.

Establezca los Ajustes del perfil para la "Herramienta de rejilla".

Valor

Cuadriculade
disefio

Explicacion

Defina el nimero de filas y columnas que crea la rejilla.

Espaciado hori-
zontal

Espacio horizontal entre cada disefio de la rejilla.
Los valores negativos son posibles.

Espaciado ver-
tical

Espacio vertical entre cada disefio de la rejilla.
Los valores negativos son posibles.
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Ajustes del sello

Ajustes de sellado

Valor

Explicacién

Offset de filas
pares

Cada dos filas se compensan con este valor. Esto permite un rectifi-
cado més ajustado de algunas formas (circulos, por ejemplo).

Rejilla fija

Crea una rejilla fija en la que se colocan los disefios.
Seleccione el tamafio horizontal y vertical de la celda y elija la ali-
neacién del disefio en la celda.

NOTA

Si el disefio supera el tamafio de celda de una rejilla fija, se producira solapamiento.

Establezca los Ajustes del perfil para la "Modo sello".

Valor

Ajustes del se-
llo

Explicacion

Activar/desactivar el modo sello.

Tipo de linea
de corte auto-
matico

Crea el contorno que corta el sello. Todas las demas partes del sello
estan grabadas.

Opciones:

Ninguna: no se ha afiadido ninguna linea de corte hacia el exterior
Rectangular Circular Optimizado: crea un contorno optimizado, con
respecto a las distancias minimas al sello.

Distancia mini-
ma desde la li-
nea de corte

Define la distancia minima entre el cuerpo del sello y la linea de cor-
te.

Espejo

Establece si es necesario reflejar el sello.
Activado: El sello se refleja, las impresiones no se reflejaran.
Desactivado: El sello no se refleja, las impresiones se reflejaran.

Flanco

Ajuste el &ngulo del flanco del sello.

« Plano
« Medio

« Pronunciado

Salientes

Activar/desactivar enlaces entre letras de sellos.

Establezca los Ajustes del perfil para el "modo de sellado".
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Valor Explicacién

Forma del sello | Seleccione una plantilla disponible o cree una plantilla personaliza-
da como linea de corte exterior del sello.
Opciones:

e Sellocircular:15/8 pulgada

e Sellocircular: 41 mm

e Sellocircular: 51 mm

o Sellorectangular: 51 mmxmm

e Tamafo definido por el usuario

Posicion dela | Define donde se colocara la muesca de alineacion de la incrusta-
muesca cioén.

Grosor Introduzca el grosor del papel utilizado.

Pixeles por mm | Establece la resolucién a la que se redimensionara la imagen impor-

tada.
Acolchado Acolchado que se afiade alrededor del sello.
33 Fuentes de datos (Admin)
Descripcién Aqui puede afiadiry editar archivos, que contienen los datos que se utilizaran para los

datos dinamicos en el proceso laser.

Lista de fuentes de
datos

Data sources
Q, search O

B Listesy

En la lista de fuentes de datos de la izquierda, puede abrir o eliminar fuentes existentes.
Haga clic en una fuente para abrirla en la pantalla principal.
Utilice el campo de blsqueda para buscar una fuente de datos mediante el nombre.

Utilice la casilla situada a la derecha de los materiales para seleccionar una o varias
fuentes de datos.

Utilice la casilla situada a la derecha de la barra de bisqueda para seleccionar todas las
fuentes de datos.

Haga clicen [ : ] para ver otras opciones de archivo:

o Importar fuentes de datos desde un archivo (formato de archivo .csv).
e Exportar la fuente de datos seleccionada.

e Borrar la fuente de datos seleccionada.
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Administraciondela  , iicey
fuente de datos

En el encabezamiento, puede realizar las siguientes acciones en la fuente de datos
abierta:

e Editarel nombre.
e Guardar como nuevo o guardar.
o Sustituir la fuente de datos.

o Exportarla fuente de datos.

La sustitucion de la fuente de datos permite a los usuarios cambiar los valores sin
necesidad de editar todas las vinculaciones y asignaciones en disefios o trabajos ya
existentes.

Vaya a "Pantalla Preparar" haciendo clic en [Preparar].

Fuente de datos Number

En el area principal de los materiales, puede ver las filas individuales del archivo.

Haga clic en una fila para editar el valor.

Haga clicen (] para eliminar la fila.

Haga clic en [+ Afiadir fila] para afiadir una fila en la parte inferior del archivo.

3.4 Historial de trabajos (Admin)

Descripcién En el historial de trabajos, los administradores pueden ver los trabajos anteriores,
independientemente de que hayan tenido éxito o no.

En el historial de trabajos se muestra para cada trabajo:

e Nombre del trabajo

¢ Material
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o Fecha

o Estado

o Tipodetrabajo

o Tiempo de ejecucion

e Puestoen cola por

Haga clic en el icono del calendario para seleccionar la fecha de inicio y fin en un
calendario.

Haga clic en [Borrar intervalo de fechas] para borrar el intervalo de fechas aplicado.

Haga clic en [Exportar] para exportar el intervalo de fechas seleccionado en formato .csv

3.5 Administracion de usuarios (Admin)

Descripcion

Barra de busqueda

Administracion de
usuarios

24

La administracion de usuarios solo esté disponible para los administradores. En el
menU de administracion de usuarios se pueden crear, eliminar, asignar privilegios y
establecer usuarios como inactivos.

Haga clic en [Acceso remoto] para mostrar el enlace para descargar el certificado y el
enlace a Ruby®.

Escriba en la barra de blsqueda para buscar en la pestafia abierta.

Ala derecha de la barra de busqueda hay filtros opcionales para mostrar solo la funcién
seleccionada.

e Usuario
e Admin
e Superadmin

¢ Material

Elinterruptor de palanca de la derecha permite elegir si los usuarios pueden ver los
trabajos y disefios de otros usuarios. Si esté desactivado, el usuario solo ve sus propios
disefios; si esta activado, los usuarios tienen acceso a todos los disefios procesados en
la maquina.

Haga clic en el encabezamiento de una columna para ordenar los usuarios por ese
encabezamiento.

Haga clic de nuevo para cambiar el orden. Una flecha hacia arriba indica un orden
ascendente y una flecha hacia abajo un orden descendente.

Seleccione la casilla en el encabezamiento para seleccionar a todos los usuarios.
Seleccione la casilla situada junto al usuario para afiadirlo a la seleccion.

Haga clic en [Afiadir usuario] para crear un nuevo usuario. Se le pedird que introduzca
un correo electrénico y un nombre de usuario. El nuevo usuario recibird un correo
electrénico con sus credenciales de acceso. Al iniciar sesion, el nuevo usuario tendré
que establecer una nueva contrasefia.
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Importary exportar
usuarios

Agrupacion de usua-
rios

En la lista de usuarios, la columna Materiales especifica si el usuario tiene derecho a
modificar los materiales de la base de datos. Los usuarios sin acceso solo pueden ver
los ajustes. La columna activa define si el usuario tiene actualmente acceso a Ruby®. Si
el usuario esté inactivo, no es posible iniciar sesion.

Haga clicen [, para eliminar el usuario.

Haga clicen [ : |, para ver mas opciones:

Restablecer la contrasefia de un usuario

L]

Solicitar un cédigo de acceso privado

Revocar todos los cddigos de acceso privado

Asignar o revocar privilegios de administrador

NOTA

Si se restablece la contrasefia de un usuario, este recibird un correo electrénico con sus
credenciales de acceso restablecidas. Al iniciar sesién, el usuario tendré que establecer
una nueva contrasefia.

Haga clic en [Exportar] para exportar la lista de usuarios en formato .csv.

Haga clic en [Importar] para importar una lista de usuarios en formato .csv. Los usuarios
no se duplican; solo se afiaden nuevos usuarios.

NOTA
La lista .csv debe tener el formato:
correo electronico;nombre;activo;admin;materiales

Los tres ultimos valores son Verdadero/Falso.

NOTA

Tenga en cuenta que cualquier cambio en los permisos de un usuario fuera de Ruby® no
se modificara en Ruby®.

Los grupos de usuarios ayudan a gestionar eficazmente a los usuarios organizandolos
en grupos (por ejemplo, clases, sucursales, organizaciones o departamentos)

Haga clic en la pestafia [Grupos].
Haga clic en [+] e introduzca texto para crear un nuevo grupo.

Haga clic en el grupo para seleccionar los usuarios que desea afiadir a ese grupo. Haga
clicen [Guardary cerrar] para guardar los cambios, en [Cancelar] para descartarlos.
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3.6 Etiquetas (Admin)

Descripcion Administracién de etiquetas de Ruby.

Las etiquetas se pueden buscar, eliminar o afiadir. Junto a una etiqueta se muestra el

ndmero de usos.

3.7 Ajustes

Descripcién Los usuarios disponen de una amplia gama de ajustes para optimizar y controlar
el proceso de corte o grabado laser. Los usuarios pueden ajustar con precision el
procesamiento vectorial y de raster, definir las preferencias y los ajustes de importacion.

Los usuarios pueden cambiar la configuracién del dispositivo, reducir a una superficie
de trabajo personalizada, elegir la lente y ajustar otros parametros del dispositivo.

Los administradores pueden cambiar las funciones disponibles, calibrar la maquina 'y
realizar actividades de servicio.

3.7.1 Preferencias de usuario

General Valor Explicacién

Unidades

Elija entre utilizar unidades imperiales o métricas.

ldioma

Idiomas disponibles:

o Inglés

e Aleman
e Polaco
e Espafiol
o Francés
o ltaliano
o Japonés

o Neerlandés

o Portugués

e Ruso
e Turco
e« Checo

e Chino (mandarin)

e Chino (tradicional)

26
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Importar

Vision

Sellos

Procesando

Valor Explicacion

Importar capas PDF

Elija cémo Ruby® procesa las capas PDF en la importacion.
El usuario puede importar todo, previsualizar, utilizar las ca-
pas de exportacion o impresion y omitir las capas ocultas.

Modo de importacion de
PDF

Los PDF pueden importarse como un Unico disefio, como
varios disefios 0 como la primera pégina. Puede establecer
un limite para el nimero de péginas que se puede impor-
tar. Establezca el limite en 0 para importar todo el archivo.

Utilizar nueva importa-
cion DXF

Puede resolver problemas con la importacién de DXF a poli-
lineas en lugar de curvas de Bézier.

Aplanar flexicurvas en
archivos DXF

Importar DXF a polilineas en lugar de curvas de Bézier.

Optimizacion geométri-
caen laimportacion

Activar/desactivar para optimizar la geometria en la impor-
tacion.

Accién sobre la importa-
cién de multiples dise-
fios

Decida qué partes de un archivo multipagina se importan.

e Preguntacadavez

e Importaren trabajos separados

o Importaren un solo trabajo

Tipo de compensacion
de Vision

Valor Explicacion

Seleccione la compensacién de vision para "Print&Cut":

o Posiciény rotacion
e Lineal completo

e« Nolineal

Calibracién de Print&Cut

Porcentajes de potenciay velocidad para la calibracién de
Print&Cut.

Flanco del sello

Valor Explicacion

Establece el &ngulo predeterminado del flanco al grabar se-
llos en modo sello. Disponible en llano, medio y pronuncia-
do.

Este ajuste se aplicara automaticamente al entrar en el mo-
do sello.

Vincular sello

Activa/desactiva por defecto la vinculaciéon de los elemen-
tos, cuando se estd en modo sello.

Este ajuste se aplicara automaticamente al entrar en el mo-
do sello.

Explicacion

Tipo de deteccién de
lineas de corte super-
puestas

Configurar para no detectar lineas de corte superpuestas,
detectar solo lineas rectas o detectar completamente.
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Comportamientos
predeterminados del
lienzo

3.7.2  Dispositivo

Resumen

Configuracion del dis-
positivo de usuario

28

Valor

Geometria interna pri-
mero

Explicacion

Activar/desactivar para procesar primero la geometria inte-
rior.

Optimizacion de la geo-
metria en el preprocesa-
miento

Activar/desactivar para optimizar la geometria en el prepro-
cesamiento.

Ordenacion de vectores

Seleccione, si los vectores se ordenan automaticamente
por los movimientos menos vacios para optimizar el orden
de corte y minimizar el tiempo de corte.

Valor

Tamafio por defecto del
disefio

Explicacion

Establezca el tamafio por defecto para el lienzo, al crear un
nuevo disefio.

Desplazamiento auto-
maético activo

Activa/desactiva el desplazamiento automatico del lienzo.

Cémara de mesa activa

Activa/desactiva la cdmara de mesa por defecto.

Cambie los ajustes de la maquina laser.

Antes de salir, guarde los cambios.

Valor

Explicacién

Desplazamien-
to al punto cero

Ajuste el origen de coordenadas introduciendo los desplazamientos
«x» e «y» 0 tomando la posicion actual del cabezal léser.

Superficie de
trabajo perso-
nalizada

Defina una superficie de trabajo personalizada, mas pequefia que la
superficie de trabajo real de la méaquina. Esto cambiaré la superficie
de trabajo en la "Pantalla Preparar”.

Posicion de ini-

Establece la posicion a la que vuelve el cabezal laser después de un
cio trabajo.

Tiempo de
preejecucién

Establezca el tiempo, el laser espera con empezar a cortar/grabar
para asegurar que el sistema de extraccion ha alcanzado el flujo mé-

postejecucion
del sistema de
extraccion

del sistemade [ximo.
extraccion
Tiempo de Establezca el tiempo, el sistema de extraccién funciona después del

trabajo terminado, para limpiar cualquier resto de gases o polvo.
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Valor Explicacién

Compruebe el

sistema extrac-
cién durante el
procesamiento

Seleccione, si el sistema extraccion se comprueba durante el proce-
so laser. Si el sistema extraccién envia un error, Ruby® detendré el
trabajo para comprobar el sistema extraccion.

Flujo del sistema extraccion por defecto: establezca el flujo de aire
de extraccién por defecto del sistema extraccion AtmosPure.
Espere hasta alcanzar el flujo de aire objetivo: seleccione esta op-
ciéon si debe alcanzarse el flujo de aire objetivo antes de iniciar un
trabajo.

Permitir desviacion del flujo de aire objetivo: desviacién permitida
entre el flujo de aire objetivo y el flujo de aire actual del sistema de
extraccion.

Asistencia de
aire

Seleccionar esta opcion, si la asistencia de aire esta activada duran-
te un movimiento en vacio.

Establezca el umbral de movimiento en vacio.

Esta opcidn es Util, para no mover el material con el aire antes de ini-
ciar el trabajo laser.

Lente

Seleccione la lente introducida.

Pulso de prue-
ba

Ajusta la potencia para el pulso de prueba.

Optimizaciones

Seleccione esta opcidn para activar la optimizacién avanzada de
curvas. Esto puede mejorar la calidad del corte, pero necesita re-
ajustar la correccién de potencia.

Vision
Print&Cut

Valor Explicacion

Activa la camara Print&Cut.

Correccion del
brillo

Corrija el brillo de la cdmara ajustando este valor. Esto puede mejo-
rar la capacidad de la cdmara para detectar las marcas de registro.

Solo marcas de
registro en ne-
gro

La camara Print&Cut puede leer puntos de referencia claros sobre
un fondo oscuro y puntos de referencia oscuros sobre un fondo cla-
ro. Esta opcién configura la cdmara para que sélo utilice marcas os-
curas.

Tipo de campo

Seleccione en qué campo de busqueda la cdmara Print&Cut busca

campo de bus-
queda

de blusqueda las observaciones.
« Nose utiliza
e Recténgulo
e Cuadrado
o Elipse
o Circulo
Tamafio del Ajuste el tamafio del campo de blsqueda.

Offset

Establezca los valores de offset para «x», «y» y «<z» para garantizar la
alineacién correcta de la cdmara Print&Cut.
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Calibracién de fabrica

Muestra los valores de la calibracion de fabrica. Esta parte no se puede editar.

3.7.3  Caracteristicas (Admin)

Resumen

Configuracion de las
funciones

Activar o desactivar ajustes adicionales o experimentales.

Valor Explicacion

Calcularel Si se activa esta opcidn, el tiempo de trabajo estimado para un tra-
tiempo detra- | bajo se calcula automaticamente, en cuanto el trabajo se afiade a la
bajo estimado | cola.

en la colade
elementos

Permitir laac- | Sise activa esta opcién, Ruby® puede actualizarse a través del panel
tualizacion des- | tactil de la maquina.

de el panel tac-
til

Anidar Afiade la herramienta "Anidar formas" a la barra de herramientas en
la "Pantalla de disefio".

Fuentes perso- | Afiade la pestaiia "Fuentes " en la "Pantalla Administrar".
nalizadas

Fuentes de da- |Afiade la pestaiia "Fuentes de datos" en la "Pantalla Administrar".
tos Afiade la herramienta "Datos dindmicos” en la "Pantalla de disefio".

3.7.4  Calibracion (Admin)

Descripcion

Asistente de Vision
Design&Position

30

Calibre la cdmara Vision Design & Position siguiendo los pasos que se indican a
continuacién o en el asistente.

Pasos de preparacion:
o Lalente para la calibracién debe configurarse en los ajustes.
o Encienda el sistema de extraccion si no esta ya en marcha.

o Inserte la placa de calibracion, alinée con las reglas de los ejes «x» e «y», compruebe
el marcador 0 en la esquina superior izquierda.

e Laplacade calibracion debe estar completamente plana.
Ajuste la lente que se va a calibrar.

Pasos de calibracion:
o Enfoque en la alfombrilla de calibracion.

e Mueva el cabezal laser a la posicidon 0/0, todos los puntos deben ser visibles para la
camara.

o Cierre/abra la tapa superior.

o Pulse [Calibracién] y espere hasta que se muestre la superficie de trabajo.
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Repita el proceso de calibracion para la tapa abierta.

Puede descargar una alfombrilla de calibracion utilizando los enlaces de la parte

inferior.

3.7.5 Firmware (Admin)

Resumen

3.7.6  Servicio (Admin)

Resumen

Desvincular el dispo-
sitivo

Iniciar el modo de
servicio

Iniciar servicio remo-
to

Detener el servicio re-
moto

Panel de control inte-
ligente

Actualice el Firmware siguiendo los pasos de la pantalla del asistente de actualizacion.

La pantalla de la maquina permite a los administradores gestionar los ajustes relativos

al acceso remoto, el modo de servicio y proporciona un enlace a la pantalla de estado

de la maquina. La mayoria de estos ajustes solo son Utiles para los técnicos de Trotec.

Desvincula el dispositivo actual de Ruby®.

Para el servicio realizado por los técnicos de Trotec.

Para el servicio realizado por los técnicos de Trotec.

Para el servicio realizado por los técnicos de Trotec.

El panel de control inteligente es una presentacion visual del estado del dispositivo de

la maquina conectada en ese momento.

Hay tres pantallas:

Estado

Pantallas:

o Estado de los sensores de enclavamiento

- verde, cerradura cerrada: circuito de enclavamiento cerrado

- rojo, cerradura abierta: circuito de enclavamiento abierto

Pase el cursor por encima del simbolo de enclavamiento para visua-
lizar el sensor.

«  Posicién del cabezal laser
e Temperatura FPU
o Flujo actual del sistema de extraccion

o Porcentaje de horas de trabajo del filtro
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Hacer una copia de
seguridad de todos
los datos

Restaurar todos los
datos

Limpiar base de datos

Opcion de potencia

3.7.7  Red (Admin)

Descripcién

3.7.8 Informacion

Descripcion

Trazar Trazar diferentes datos proporcionados por la maquina. Seleccione pri-
mero una frecuencia de muestreo y, a continuacion, afiada una o varias
entradas en el menu desplegable. Haga clic en [Iniciar] para iniciar el tra-
zado.

Los datos trazados pueden exportarse a .csv mediante el botén.

Mensajes | Mostrar mensajes de la maquina. La gravedad puede seleccionarse me-
diante el menu desplegable de la derecha.

Realice copias de seguridad de todos los datos del dispositivo para transferir todo el
sistema o mantener copias de seguridad periddicas.

Restaure todos los datos de un dispositivo importando un archivo de copia de
seguridad.

Borra la base de datos: disefios, trabajos, materiales, usuarios y cualquier otro dato.

Para confirmar, introduzca el codigo mostrado después de hacer clic en [Limpiar base
de datos].

NOTA

La limpieza de la base de datos no se puede deshacer.

Haga clic en [Abrir] y, a continuacién, en [Reiniciar] o [Apagar] para reiniciar o apagar la
FPU de la maquina laser.

Muestra y edita los ajustes de red de la maquina laser.

Consulte la informacion sobre los procesos, versiones, branches y estados actuales. Esta
pantalla es muy Util para solucionar problemas.

3.8 Grabar pantalla

32

En Ruby®, puede grabar facilmente la pantalla desde la aplicacion.
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1. Haga clicen [Grabar pantalla] para iniciar la grabacién de la pantalla.

2.

3. Hagaclic en [Detener grabacion] para detener la grabacion.

vy (81

4. Encuanto se detenga la grabacion, aparecera el botén de descarga. Haga clic
en [Descargar grabacion] para descargar la grabacion de pantalla en formato de
archivo .webm.

——T"1
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4 PANTALLA ADMINISTRAR

Resumen

Tipos de archivo

Formato de archivo
compatible

Accesos directos del
teclado

34

oo
oo

La pantalla Administrar es el gestor de archivos de Ruby®. Esta pantalla permite a los
usuarios importar o exportar diferentes disefios, trabajos y diferentes importaciones de
datos. Los datos se pueden buscary etiquetar.

Ruby® puede manejar multiples formatos de archivo. Los dos formatos principales que
se utilizan en el proceso de disefio son los graficos vectoriales y de réster:

Formatos Los graficos vectoriales son imégenes digitales compuestas por formulas

vectoriales matematicas que definen puntos, lineas, curvasy formas. Estos gréaficos
son independientes de la resolucion, lo que permite una escalabilidad infi-
nita sin pérdida de calidad. Se caracterizan por el tamafio reducido de sus
archivos, la manipulacion sencilla de elementos individuales y la capaci-
dad de producirimagenes nitidas y limpias a cualquier escala. Los gréaficos
vectoriales son ideales para logotipos, ilustraciones y disefios que requie-
ren cambios de tamafio frecuentes, ya que mantienen los bordes nitidos y
las lineas suaves independientemente de sus dimensiones.

Formatos Encambio, los graficos de raster estan formados por una cuadricula de pi-

graficos de xeles, cada uno de los cuales contiene informacién de color. Estas imége-

raster nes dependen de la resolucion, lo que significa que tienen un ndmero fi-
jo de pixeles y pueden pixelarse o volverse borrosas cuando se amplian
mas alla de su tamafio original. Los gréficos de raster destacan por mos-
trarimagenes complejas y detalladas con una amplia gama de coloresy
sutiles degradados, lo que los hace perfectos para fotografias y pinturas
digitales realistas. Aunque los gréficos de réaster ofrecen un alto nivel de
detalle y realismo, son menos flexibles que los vectoriales a la hora de es-
calary editar elementos individuales.

Formatos vectoria- Formatos de raster Formatos Trotec Otros formatos

les . .png o tsf . Zip
°  5VB e jpg o tld o .pdf
e i «  jpeg ol e off
+ cdr e .bmp o ttf
o dxf . Csv
<> Mostrar / ocultar ayuda
<g>+<?> Mostrar / ocultar ayuda avanzada
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4.1 Barra de busqueda

= trotec 88 %4 K =] m ¢ ™ 0 msemor-2con @ v
—
IQ Seasch User - Tay - I
Designs Jobs Data sources ™ Fants ™ + Lasers Profiles
o B sermor 3
2 R g
i Walldeco Elephant pdf 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
Wallsticker Butterfly,pdf 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
o Lunchbax Bikers dady bresd outside 06/10/2024, 16:54 U3tg 0l 2
Foic Type Plate Anodived Aluminium 0/10/2024, 16:54 u3ta [ Y
Tea Candle Holder,pdl 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
tratee Trotee Logo pdt 06/10/2024, 16:54 o tags) 0l 2
Steel Mug Inside Annealing 06/10/2024, 1:54 U300 gz
Promational Card pal 08/10/2024, 15:54 o tags) L2 R -8
Fokary Steel Mug Aanealing 06/10/2024, 16:54 U3tg 0l 2
- Ancking Chair, pdf 08/10/2024, 15:54 o tags) L2 R -8
o Bakery Sign.pdl 08/10/2024, 15:54 o tags) L2 R -8
Phate Engraving Girljpg OELO/0E4, 16:54 (o tags) [l &
B8 ehotoEnpving Counledjie 010/2024, 16:84 o tags) 0l 2
v Lusnchbax Biers dadly beead insade 06/10/2024, 1:54 U300 gz
. Grayscale Matripng 08/10/2024, 15:54 o tags) L2 R -8
- ) Light Aemplification Research Ingtitite 08/10/2024, 15:54 5 [ K8
a Four Seasons Slate 0910/ 2024, 16:54 Uang o2

Barra de busqueda

Encima de las pestafias que contienen los archivos se encuentra la barra de busqueda.
Escriba en ella para buscar en la pestafia abierta.

Ala derecha de la barra de blsqueda hay filtros opcionales:

Usuario Permite filtrar por el creador del archivo, si la opcién de compartir archivos
entre usuarios esta activada (consulte "Administracion de usuarios” (Ad-
min)). Seleccione un usuario en el menu desplegable.

Etiqueta  Escriba aqui parafiltrar por etiquetas. Las etiquetas pueden afiadirse en
la pantalla de disefio al disefio abierto y en la pantalla preparar al trabajo
abierto.
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472 Buscador de archivos

= trotec e @ K 1= m ¢ = O @semor-2cn @ e
O, -searcn L o .
Designs Jobs Data sources ™ Fants ™ + Lasers Profiles
o B seTHOT o0
& Hia s rsing.
i ‘Walldeco Elephant pl 06/10/2024, 1:54 (o tage] gz
Wallsticker Buttertly.pdf 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
f Lusnchbex Biers dadty bread outsde O9/10/2024, 15:54 Uana L2 R -8
bl Type Plate Anadiced Aluminiur 08/10/2024, 18:54 uang [l &
Tiea Candle Holder,pdf 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
tratee Trotet Logo.pdf 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
Steel Mug Inside Annealing 06/10/2024, 1:54 U300 gz
Promational Card paf 06/10/2024, 16:54 [0 tags) [l &
Rotary Steel Mug Aqnealing CO10/ 2004, 16:54 ana [l &
- Hoking Chair pdf 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
£ Bakery Sign.pdl 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
Phato Engraving Girl.ipg OG/10/2024, 16:54 [0 tags) [l &
B8 FrowEngaing Couslejog 09/10/2024, 16:54 [notags) Qe
W i Lusnchbax Biers dadly beead insade 06/10/2024, 1:54 U300 gz
l Grayscale Matrix.pag CO10/ 2004, 16:54 (o tags) [l &
- ) Light Amplfication Ressarch Institiste 08/10/2024, 15:54 5 [ K8
* Four Seasons Slate 0910/ 2024, 16:54 Uang o2
Pestanas En el centro, hay dos pestafias para los distintos tipos de archivos que se utilizan en el
proceso:
e Disefios
e Trabajos
También hay dos pestafias adicionales, si se han activado en las "Caracteristicas
(Admin)":
e Fuentes de datos
e Fuentes
Disefos Un disefio puede ser cualquier cosa, desde un archivo vectorial 0 una imagen hasta un
texto o un campo de datos que contenga datos variables. Un disefio suele constar de
diferentes capas, con un minimo de una.
Trabajos Un trabajo es uno o varios disefios colocados en la superficie de trabajo y funciones

Fuentes de datos

Fuentes

36

laser especificas afiadidas a cada capa.

Aqui se pueden importar archivos para utilizarlos como datos dinémicos en pasos
posteriores. Se trata de una funcién muy Util para la implementacion de variaciones de
texto, codigos QR, EAN-13, GS1-128 y codigos DataMatrix en el producto.

Importe fuentes que puedan utilizarse en la pantalla de disefio.
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Clasificar y seleccio- Haga clic en el encabezamiento de una columna para ordenar los archivos por ese
nar encabezamiento.

Haga clic de nuevo para cambiar el orden. Una flecha hacia arriba indica un orden
ascendentey una flecha hacia abajo un orden descendente.

Seleccione la casilla del encabezamiento para seleccionar todos los disefios.
Seleccione la casilla situada junto al archivo para afiadirlo a la selecciéon.
Los usuarios solo pueden borrar los archivos de su propiedad.

Los administradores pueden eliminar archivos de todos los usuarios.

Administracion de ar-  Las siguientes acciones estan disponibles para los archivos seleccionados:

chivos
—I— Crear un nuevo disefio

m Importar archivo

m Exportar archivo

Im Eliminar archivo

g‘ Usuario propietario
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43 Informacion

= trotec e @ B}: [E] m = 0 sz @ e

Q searcn User = Tag =
Designs Jobs Data sources ™ Fants ™ + Lasers Profiles
(m] L ad & =T oo
2 oo knesing
i ‘Walldeco Elephant pl 06/10/2024, 1:54 [0 tags] L2 R
Wallsticker Buttertly.pdf 09/10/2024, 18:54 (o tags) [l &
o Lunchbax Bikers dadty bread outside 09/10/2024, 16:54 300 [r B
i Typé Plate Anodived Aluminiu 08/10/2024, 16:54 L300 g =z
Tea Candle Holder,pdf 09/10/2024, 16:54 [notags) [ I
tratee Trotet Logo.pdf 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
Steel Mug inside Anveling 09/10/2024, 16:54 U300 [ I
Promational Card pal 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
Rotary Steel Musg Adnealing 09/10/2024, 16:54 U300 [ I
- Hoking Chair pdf 09/10/2024, 18:54 (o tags) [l &
el Bakery Sign.pdl 0910/ 2024, 16:54 (o tags) o2
Photo Engraving Girlipg CO10/ 2004, 16:54 (o tags) [l &
4 Phato Engraving Cougle.jpg 08/10/2024, 16:54 o tags] e I ]
W i Lusnchbax Biers dadly beead insade 06/10/2024, 1:54 U300 g =z
l Grayscale Matrin.png CO10/ 2004, 16:54 (o tags) [l &
s Light Aemplification Research Ingtitite 08/10/2024, 16:54 L300 e I ]
* Four Seasons Slate 0910/ 2024, 16:54 Uang o2
’ / . . . / . .
Laseres Muestra el lasery su estado de trabajo y conexion. Haga clic en la maquina laser, para

saltar a la "Pantalla Producir”.

GO Estado: conectado

@ Estado: en espera

@ Estado: desconocido

Perfil Muestra los perfiles. Haga clic en el perfil parair a "Perfiles" (Admin).

Un perfil puede asignarse a un directorio, de modo que procese automaticamente
todos los archivos del directorio con la configuracion del perfil.

Haga clic en [], para eliminar el perfil.
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5 PANTALLA DE DISENO

Resumen

Accesos directos del
teclado

[

La pantalla de disefio es el centro creativo de Ruby®. Utilicelo para transformar sus ideas
en un trabajo laser ejecutable.

El disefio puede hacerse en varias capas. A cada una de las capas se le asigna un
conjunto de parametros laser. Es fundamental separar las capas que se deben cortary
grabar, ya que no es posible asignar ambas funciones a una misma capa.

Una vez finalizado el disefio, haga clic en [Crear un trabajo] para continuar.

Teclas Utilizacion

<> Mostrar / ocultar ayuda
<g>+<?> Mostrar / ocultar ayuda avanzada
<Ctrl> + <s> Guardar
<Ctrl> + <o> Importar
<Alt> +<z> Ajuste
<Ctrl> + <c> Copiar disefio
<Ctrl> +<v> Pegar disefio
<Ctrl> +<z> Deshacer
<Ctrl> + <y> Rehacer
<Ctrl> + <a> Seleccionar todo
<Ctrl> +<g> Grupo seleccionado
<Ctrl> + Desagrupar seleccionados
<Shift> + <g>
<z>+<s> Seleccionar zoom
<z>+<r> Restaurar zoom
<f> Ampliar zoom al objeto
<del> Eliminar objeto
<esc> Deseleccionar objeto
<> Mover a la izquierda
<>> Mover a la derecha
<> Mover hacia abajo
<p> Mover hacia arriba
<Shift> + <¢> Rotar a la izquierda
<Shift> + <>> Rotar a la derecha
<Shift> + <y> Reducir
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Teclas Utilizacion

<Shift> + <1> Ampliar
<e> Editar
<c> Recortar
<Home> Elevar la capa hasta arriba
<Fin> Bajar capa hasta abajo
<Av pag> Mover capa hacia abajo
<Re pag> Mover capa hacia arriba
5.1 Lista de disefios
= trotec oe I3 K 1= m ¢ = O @semor-2cn @ e
o DuBAT x /0500 ERA S5¢ ¥EH 20 Qulia PO Ew= =
# A HOD BHob
Q N i 1 108 " = Sl # = ® " e e il L] e e el bl £ =t
i Walideco Elephant.paf =
Wallsticker Butterfly,pdf - L&
fi:l.-:rHM|Hneﬂn::.','nrcann.. a 5 =

e TP Pt AnGGized Alismiiniam
ey ajo
Tea Candle Hotder.pdl

frotes Trotec Logapdt

.. Steel Mug Inside Anpealing

Jg Otiects
=
Promatianal Card pal o Wl
Rotary Steel Mug Annealing

o

Rocking Chair pdt

#z - Bakery Sign,pdf

% Phato Engraving Girljpg o

R o g Coupleee g
7 Lsnchbeax Bilkers dally bread 1.
e=
Geayscale Matric png o
- =

3 ikt rSficarine Bacaarch |

Lista de disenos Alaizquierda hay una lista de todos los disefios.
Utilice la barra de bdsqueda para buscar nombres o etiquetas.

Haga clic en un disefio para abrirlo.
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52 Propiedades de disefo

= trotec B ¥ B O om0 oo @
e DmEAR % /0Ss00@n A CNE L0 Qe PEEE LB
ESIgns i E
WM OoD &
O\ ‘ i l A b b * I " " Trotec Logapd? 50 == 1191
™ W 7124 v 6,025 "
& L&
1.898 1 8.831
o Lunchba Euers daity bread o1,
. = £o] - v
smee TP Plate Anodized Alusminkam

= & Complex object

= 5 bathfret

Informacion de archi-
VO

New design 210 mm 297 -

NewTAG % NewTagd

Edite la informacién del disefio abierto.
Para cambiar el nombre del disefio, escriba en el campo de texto.

Para fijar las dimensiones de la superficie de trabajo, establezca los valores de ancho
(An) y alto (Al) del disefio.

Afada etiquetas haciendo clic en el campo:
o Seleccione una etiqueta existente en el mend.

o Escribaen el campoy pulse Enter para confirmar, para crear una nueva etiqueta.

o Lasetiquetas se afiaden automaticamente para los sellos.

Propiedades del obje-  Edite los pardmetros del objeto actualmente seleccionado.
to

Rellenar: No rellenar:
, . ¥ 0,000 b4 6115 ﬁ - ¥ 0.000 il 6,115 f—)|
= y 0,000 T 11867 : 0.000 T 11967
: Doow P O ko =
- Ajustar punto de anclaje

El punto de anclaje es el punto de referencia para la posicién del objeto.
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42

Posicion x del punto de anclaje
Desplacese introduciendo un valor.

Posicién y del punto de anclaje
Desplacese introduciendo un valor.

Ancho
Ajuste introduciendo un valor.

Altura
Ajuste introduciendo un valor.

lesl

N
-

Bloquear proporciones: activado
Elanchoy la altura se ajustan a las proporciones actuales.

ﬁ Bloquear proporciones: desactivado
Elanchoy la altura se escalan independientemente la una de la otra, sesgan-
do el objeto.

Manipulacién de objetos:

Girar el objeto alrededor del punto de anclaje.
Gire introduciendo un valor.

‘B Voltear el objeto horizontalmente

|

N Voltear objeto verticalmente

Para objetos vectoriales:

Ancho de linea

Rellenar

O Il

Regla de rellenado: even-odd
Determina rellenar un area contando el nimero de cruces de rutas, rellenan-
do las areas con un recuento impar.

Regla de rellenado: non-zero
Calcula un niimero de bobinado basado en la direccion de la ruta, rellenando
las &reas con un recuento distinto a cero.

Para objetos raster:

O Invertir colores
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Capas

€| 4| £

Acrylic red

n
B o  a<
Layers g 6/6 W
En 0/26 [
En o/6 [
0/3 [
o/2 [

Path {ref)
jiEez] o/ [J v
[ 14 ] o/2 [

<

Las capas permiten la edicién no destructiva y la composicion compleja de imégenes.
Funcionan como hojas transparentes apiladas unas sobre otras, cada una de las cuales
contiene elementos diferentes. Los usuarios pueden manipular capas individuales sin
afectar a las demas. El tipo de objeto aparece en la capa.

En total, hay 16 capas disponibles. Posteriormente, cada capa puede asignarse a un
parametro de material especifico (por ejemplo, grabado, corte).

Para crear una nueva capa, seleccione un color no utilizado de la barra de colores
situada junto a las capas.

Para cambiar la capa de un objeto, primero seleccione el objetoy, a continuacion,
seleccione el color de la capa a la que desea mover el objeto.

Para seleccionar varios objetos en la capa, mantenga pulsado <Shift>.

Activado: Lista solo de objetos visibles
Desactivado: Lista de todos los objetos

Activado: Agrupar todos los objetos por capa
Desactivado: Mostrar orden de los objetos

Filtrar capas, mostrar/ocultar capas
Restablecer filtro

=<1 «0| ©

V Restablecer filtro

Contraer todas las capas

Expandir todas las capas

Capa de colapso

Contraer capa

Eliminar objeto
Elimine varios objetos selecciondndolos y pulsando <Eliminar>en el teclado.

Elf <| > | LD
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Grupos

53 Lienzo

= trotec

DmEDE

Designs

Haga clicy arrastre para reorganizar el orden de los objetos en la capa.

Los grupos permiten una gestion eficaz de los objetos.

Las capasy los objetos pueden agruparse utilizando el acceso directo <Ctrl> + <g> o
haciendo clic con el botén derecho del ratén en varios objetos seleccionados.

Los grupos pueden anidarse unos dentro de otros.

Mueva objetos de un grupo a otro mediante arrastrary soltar.
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Resumen

Mover el lienzo

Ajustar el lienzo

44

En el lienzo se muestra el disefio con todos sus objetos.

Para mover el lienzo, haga clic con el boton derecho del raton y arrastre sobre un

espacio vacio.

Aumente o reduzca el zoom con la <rueda del ratén>. Las herramientas de "Zoom"

también permiten hacer zoom.

Para ajustar el tamafio del lienzo, introduzca los valores de ancho y altura del disefio en

"Informacién de archivo".

El lienzo puede ajustarse al tamafio del disefio utilizando la he
lienzo al disefio" de la barra de herramientas.

rramienta "Adaptar el
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54 Barra de herramientas
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5.4.1 Operaciones de archivo

Operaciones de archi-
VO

rotec
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Y
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Abrir nuevo disefio

5

Importar un disefio desde un archivo (para conocer los tipos de archivo, con-
sulte "Formato de archivo compatible").

Guardar disefio
Puede no estar disponible, si el usuario cambia un disefio compartido. Guar-
dar como nuevo, luego guardar.

D
52
[©)
(o]

o

Guardar disefio como nuevo

C;]

Exportar disefio como archivo .svg
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5.4.2

Herramienta de seleccién
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Herramienta de se-

leccidn

46

k Herramienta de seleccion

Con la herramienta de seleccion, puede escalar, sesgar y mover objetos en el lienzo.

Seleccione el objeto o utilice los simbolos que aparecen junto a la forma cuando se

selecciona un objeto.

El objeto seleccionado se puede desplazar utilizando las <teclas de flecha> del teclado.
Para rotar un objeto, mantenga pulsada la tecla <Shift> mientras pulsa las <teclas de

flecha>izquierda/derecha. Para cambiar el tamafio de un objeto, mantenga pulsada

la tecla <Shift> mientras pulsa las <teclas de flecha> arriba/abajo. Los pasos para el
desplazamiento pueden ajustarse en los "Ajustes del lienzo".

Para "agrupar” varios objetos, pulse <Ctrl> + <g> 0 haga clic con el botén derecho en el

objeto.

Mover objeto

Haga clicy arrastre el propio objeto o el objeto situado jun-
toaél.

Mantenga pulsado <Shift>, para bloquear el movimiento en
una direccion.

Mover punto o
borde

2 T @

Haga clicy arrastre el centro del borde para sesgar el objeto
en esa direccion.

Haga clicy arrastre la esquina para escalar el objeto en esa
direccion.

Haga clicy arrastre el punto para moverlo.

Mantenga pulsado <Shift>, para escalar desde el centro.
Mantenga pulsado <Control>, para desactivar la escala pro-
porcional, al arrastrar una esquina.

@ Rotar objeto

Haga clicy arrastre el punto para moverlo.
Mantenga pulsado <Shift>, para rotar en incrementos de
15°.

Para objetos vectoriales:

\J
/ Editar nodos

Abrir el didlogo de edicién de nodos (cuando no estén agru-
pados).

ab Afiadir texto

Afiadir texto a lo largo de la forma actualmente selecciona-
da.

i o Agrupar rutas

Enlaza las rutas seleccionadas a un objeto complejo, para
que se muevan juntas como una sola.

m Desagrupar ru-
tas

Desvincula las rutas agrupadas seleccionadas para mostrar
sus rutas.
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Editar

Para objetos raster:

ﬂ]l Ajustarla curva Abrir el didlogo de la curva de tono

de tono

2 | Recortar Abrir el didlogo de recorte

é Trazarimagen  Abrirel didlogo de trazariméagenes

Para objetos de datos dindmicos:

Transformar datos en cédigo de barras (cuando se seleccionan datos dindmi-
cos)

]

Snapping
Showangie  Freatus Curnt Nt

Predous st
seap rgleta

Haxis Vaun Segment
sapvbon 7

Lergth

Optiors.
ot path = |
Lock adjacent control pones. (5
show control pointy ] |
Show start and end =

ndius 1000 | *

Utilice la herramienta de edicion de nodos para mover, afiadir o eliminar nodos y
realizar ajustes precisos. El widget de edicién de nodos se abre automéaticamente
después de dibujar o al seleccionar un objeto vectorial.

Para utilizar el ajuste, primero hay que activarlo en la barra de herramientas.
Para seleccionar un nodo, haga clic sobre él con el botén izquierdo del ratén.
Para eliminar un nodo, haga clic sobre él con el boton derecho del ratén.

Utilice [Anterior] y [Siguiente] para desplazarse por los nodos del objeto vectorial.
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Mostrar angulo

Ajuste

Anterior:

e« Muestra la distancia al nodo anterior.

e Muestra el dngulo en el nodo anterior.

Actual

e Muestra el dngulo en el nodo actualmente seleccionado.
Siguiente

e Muestra la distancia al siguiente nodo.

e Muestra el dngulo en el siguiente nodo.

Para las curvas, las distancias y &ngulos indicados son entre los no-
dos, no tangenciales.

Ajustar dngulo
a

Yy

valores de ajus-
te

Esta funcién permite a los usuarios crear una ruta precisa editando
cada segmento.

1. Seleccionar, para ajustar el segmento con respecto al segmento
anterior o siguiente.

2. Seleccione, como definir el angulo al que se ajusta el segmento:

- Ejex:muestra un eje x auxiliar en el nodo anterior/siguiente.
El dngulo se mide entre el eje x y el segmento actual.

- Ejey:muestra un ejey auxiliar en el nodo anterior/siguiente.
El dngulo se mide entre el eje y y el segmento actual.

- Eléangulo se mide entre el segmento anterior/siguiente y el
segmento actual.
3. Ajuste el anguloy/o la longitud del segmento deseado.

4. Arrastre el nodo actualmente seleccionado cerca de los valores
elegidos.

v Elnodo se ajusta a los valores seleccionados o a sus multiplos.

Ruta cerradas

Conecta los nodos inicial y final con una linea recta.

Bloquear pun-
tos de control
adyacentes

Enlaza puntos de control de curvas para que las curvas sean tangen-
tes en los nodos.

Alternar visibili-
dad

Oculta o muestra puntos de control de la curva o nodos inicial/final.

Mostrarinicioy
fin

Muestra los puntos inicial y final en diferentes colores para una me-
jorvisibilidad.
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X Establece los valores de las coordenadas x e y del nodo selecciona-
y do.

Convertiren Convierte el nodo seleccionado en una ruta.

curva Convierte la ruta seleccionada en un nodo.

Convertiren

nodo

Romper ruta Corta la ruta en dos en el nodo actualmente seleccionado.

Afadir nodo Afade un nodo en el centro del segmento antes del nodo actual-

mente seleccionado.

Eliminarnodo | Elimina el nodo actualmente seleccionado.

Redondear Redondea la esquina seleccionada al radio establecido. Ajuste el ra-
dio introduciendo un valor o auméntelo o redtzcalo haciendo clic
en[-]o[+].

El redondeo solo funciona si hay lineas rectas antes y después del
nodo.

Redondearto- |Redondea todas las esquinas de la forma seleccionada al radio esta-

do blecido.

X Elimina el redondeo de todas las esquinas.
Texto alo largo dela Escriba el texto en la ventana emergente o seleccione una fuente de datos para "Datos
forma dindmicos" y, a continuacion, apliquelo.

Edite los pardmetros si es necesario.

Eltipo de letra, el tamafio y otros parédmetros pueden modificarse como el "texto
normal”.

Haga clic en [Eliminar ruta], para transformar el objeto de texto en un objeto de texto
normal (lineal).

Haga clic en [Editar ruta] para editar la ruta subyacente.

B Negrita
I Cursiva

— Kerning (espacio entre caracteres)

ﬁ Ligadura (combina caracteres cuando procede)

3  Voltear texto a lo largo de la forma.
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Ajustar la curva de
tono

50

ﬁﬂ Tipografia avanzada

Espaciado entre caracteres
Espacio entre lineas
Espaciado entre palabras
Ancho

Peso

Fuente

Tamafio de la fuente

La curva de tono representa la gama tonal de la imagen. Manipulela arrastrando en
determinadas zonas para cambiar el brillo y el contraste de la imagen en esa zona tonal
concreta. Con la curva de tono, el usuario puede potenciar selectivamente las sombras,

los tonos medios y las partes iluminadas.

Puede afiadir tantos puntos a la curva de tonos como desee. Haga clic en un punto
vacio de la curva para afiadir un puntoy arrastrelo para mover la curva de tono. Haga
clicen un punto para eliminarlo.

Alaizquierda esté el antes y a la derecha el después.

Dibuje una curva en forma de S para aumentar el contraste. Aumente el contraste
dibujando una curva en forma de S. Si el contraste es demasiado alto, se pierden

detalles.

Dibuje una curva en forma de S invertida para disminuir el contraste. Si el contraste

es demasiado bajo, la imagen o escena se vuelve plana y resulta dificil distinguir los

elementos o detalles.
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Recortar

Trazar imagen

Para recortar una imagen, haga clicy arrastre los bordes o las esquinas del marco de
recorte hasta el tamafio deseado.

A continuacion, aplique el recorte.

G Restablecer recorte (solo visible tras aplicar un recorte).

Transforma los contornos de una imagen rasterizada en una imagen vectorial. Es el
maés adecuado para imagenes con alto contraste y clara separacién entre objetos
adyacentes.

Seleccione laimagen haciendo clic sobre ella y, a continuacion, haga clic en el icono.

Configure los siguientes parametros y haga clic en [Trazar], para previsualizar el
contorno.

Haga clic en [Aplicar], para crear la imagen vectorial.

Definicion

Solo contorno
exterior
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Definicion Ejemplo
Se utiliza para bajo alto
Tamafio de reducir el rui- e Py
agrupaciéon ig- | do causado por . o . o

quefios.
ba
Umbral blanco | la funcién lee
y negro como blancoy
negro.
ba

alto

norado elementos pe- . . .
Ai jo alto
justa lo que
jo

Ajusta lo que la
funcién lee co-

Suavizar nivel )
mo esquinay
curva.

Regla derelle- | Explicacién

™

nado

Ninguno Sin relleno, la forma es transparente.

Even-odd Un punto se rellena si un rayo cruza un nimero impar de aristas pa-
ra alcanzarlo.
Se rellena alternativamente, como un tablero de ajedrez.

Non-zero Un punto se rellena si el total de cruces de aristas (la direccion de re-
cuento es en sentido horario o antihorario) no es cero.
Cuenta la direccion de bobinado, por lo que es mas flexible para for-
mas complejas.

5.4.3  Objetos
prhey SO N 20 Atk @O LBz T

bLAEOD @

Formas Para dibujar una forma, seleccione la forma deseada. A continuacién, haga clicy
arrastre para ajustar el tamafio de la forma.

/ Dibujar linea
O Dibujar elipse
f Dibujar ruta

Dibujar rectangulo
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O Dibujar poligono
Haga clicen [ ¥ ] para editar los parametros del poligono.

e Recuento de vértices: Seleccione el numero de lados/esquinas del poli-
gono.

o Escaladeinsercion: Seleccione cuanto se dibuja el centro de cada lado
hacia el centro. Establezca 0 para no insertar nada y 1 para insertar com-
pletamente en el centro del poligono. Permite transformar cualquier poli-
gono en una estrella.

Objetos -Ilm Afiadirimagen a disefio
Haga clic en el simbolo y seleccione la imagen en la ventana.

E"‘E Afiadir cédigo de barras

A Afiadir texto

Cadigos de barras Haga clicy arrastre para cambiar el tamafio del codigo de barras.

Introduzca el texto/niimero y seleccione el tipo de cédigo. Hay disponible una gran
variedad de codigos de barrasen 2Dy 3D.

Los codigos de barras también pueden utilizarse con "Datos dindmicos".

Dibujar una ruta Haga clic en eliconoy, a continuacion, establezca los valores de ajuste, si lo desea (para
obtener mas informacion sobre el ajuste de rutas vectoriales, consulte "Editar").
Linea rectas
1. Haga clic con el botén izquierdo para fijar el punto de partida.

2. Vuelva a hacer clic con el botén izquierdo para afiadir puntos adicionales y crear
segmentos de linea.

3. Hagaclic con el botén derecho del raton para terminar la ruta.

Curvas
1. Haga clic con el boton izquierdo para fijar el punto de partida.
2. Haga clic con el botén izquierdo y arrastre para doblar la curva, luego suelte.

3. Desplacese al siguiente punto o finalice la curva con un clic derecho.

NOTA

Los segmentos curvos siempre son tangenciales entre si.

Color  Funcion

Negro | Nodos de trayectoria regular
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Anadir texto

54

Color  Funcidn

Naran- | Puntos de control de curvas
ja

Verde |Inicio de laruta

Rojo | Findelaruta

NOTA

Los puntos de control de la curva naranja controlan el peso de la tangente. Cuanto mas
separados estén los puntos, mas ajustadas seran las curvas en ese nodo.

Seleccione los pardametros. A continuacién, haga clic en el lienzo, donde deberia estar el

texto.

Escriba el texto en la ventana emergente y, a continuacion, apliquelo. El texto puede ser

de una o varias lineas.

Edite los parédmetros si es necesario.

B I & f % sahnschrifilight 200
Character spacing 0.0
Line spacing 0o
Ward spacing 0.0
Width 100.0
Weight 300.0

s varisics |

Negrita

Cursiva

Kerning (espacio entre caracteres)

> |2~ W

Ligadura (combina caracteres cuando procede)

Alinear texto a la izquierda

Alinear texto al centro

Alinear texto a la derecha

Alinear texto justificado
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Qﬁ Tipografia avanzada

o Espaciado entre caracteres
o Espacio entre lineas

» Espaciado entre palabras

e« Ancho
e Peso
Fuente

Tamafio de la fuente

5.4.4  Deshacery rehacer

DwEaw xsosoowrA[Co]um 2o aman 9000 BN =
AlEOD @Oy

Acciones
e ) Anular la Ultima accidn

( a Restaurar la Ultima accién

5.4.5 Adaptar el lienzo al disefio

DMENGE x /0500 @RA So [ 260 Quullh @RS 2By =
ASEOD 9

Ajustar el tamafio del N7 Adaptarel lienzo al disefio

lienzo al diserio

Haga clicen [ ¥ ] para ajustar el margen, que se mantiene alrededor del dise-
flo, al redimensionar el lienzo.

5.4.6  Datos dinamicos

DuERE x/0SO00WHA S0 :\.;: SO QG @96 I T
ASEOD 9

ARadir datos dinami-
cos _—{ ) Afiadir datos dinamicos

Para afiadir datos dinamicos, seleccione la fuente de datos (archivo .csv) y la columna
del archivo.

A continuacion, edite el texto (véase "Afadir texto").
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Opcionalmente, los datos dindmicos pueden transformarse en un cédigo de barras
(véase "Objetos") haciendo clic en el "icono" y seleccionando el tipo de codigo.

5.4.7 Modo sello

DwEAT x/0s00rA 5o wE[Ep aman eoeocmm= =
LAlwom s

Generar un sello
& Generar un sello a partir del disefio.

Esta funcion permite al usuario crear un sello a partir del disefio, invirtiendo asi todos
los elementos vectoriales del lienzo en su conjunto.

Ruby® crea un nuevo disefio, que se marca especificamente como sello. El disefio del
sello se muestra tal y como se verfa en papel, pero reflejado e invertido en el proceso
posterior.

Existen las siguientes opciones:

Valor Explicacion

Tipo de linea Crea el contorno que corta el sello. Todas las demaés partes del sello
de corte auto- | estan grabadas.
maético Opciones:

o Ninguna: no se ha afiadido ninguna linea de corte hacia el exte-
rior

e Rectangular

e Circular

e Optimizado: crea un contorno optimizado, con respecto a las
distancias minimas al sello.

Distancia mini- | Define la distancia minima entre el cuerpo del selloy la linea de cor-
ma desde la li- |te.
nea de corte

Espejo Establece si es necesario reflejar el sello.
Activado: El sello se refleja, las impresiones no se reflejaran.
Desactivado: El sello no se refleja, las impresiones se reflejaran.

5.4.8 Modo de sellado

DUEAR % /0SSO0 @BA S SE Q:m-.-éli&:\ POEE s B ==
LAiEGD

Generar un sello
{g} Generar un sello a partir del disefio.
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5.49 Zoom

Zoom del lienzo

5.4.10 Herramientas

Esta funcion permite al usuario crear incrustaciones para selladoras a partir del disefio.
Genera la incrustacion superior e inferior y mete o saca las lineas lo suficiente para que
el sello pueda presionarse en el papel definido sin rasgarlo.

Ruby® crea un nuevo disefio, especificamente marcado como sello. El disefio contiene
la incrustacion superior e inferior para la selladora.

Existen las siguientes opciones:

Valor Explicacion

Forma del sello | Seleccione una plantilla disponible o cree una plantilla personaliza-
da como linea de corte exterior del sello.

Opciones:

o Sellocircular: 15/8 pulgada

e Sellocircular: 41 mm

e Sellocircular: 51 mm

e Sellorectangular: 51 mm x mm

e Tamafio definido por el usuario

Posicionde la | Define donde se colocara la muesca de alineacion de la incrusta-
muesca cion.

Grosor Introduzca el grosor del papel utilizado.

Pixeles por mm | Establece la resolucién a la que se redimensionara la imagen impor-
tada.

Acolchado Acolchado que se afiade alrededor del sello.

DUEAT *x/0SO00@RA (6 MW@ 206

bAEOD @<

e\ Reducir zoom

®\ Aumentar zoom

."@" Zoom a la seleccion
A

[ . . .
Seleccione un area para ampliar.

DUEAE %/ /0S00@HA S0 ¥F 20 amei|eees s mh ==
" .

L.A@Om 9«
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Combinacion, modifi-
cacion e interseccion
de objetos

Eliminar el fondo

Anidar formas

58

2

Unién

Combine dos 0 més objetos en uno utilizando la herramienta Unidn, inde-
pendientemente de si los objetos se solapan o no.

Si los objetos se superponen, las lineas de interseccion desapareceran y los
objetos rellenos se convertirdn en contornos. Si los objetos no se solapan, se
Crea un grupo que se comporta como un Unico objeto.

Para utilizar esta herramienta, dibuje dos disefios, seleccidénelos y haga clic
en elicono [Unién] para crear un contorno continuo.

Interseccion

Utilice la herramienta Interseccion para crear formas a partir de areas super-
puestas.

Seleccione el objeto de origen y pulse <C>. El contorno cambiaré a una linea
discontinua. A continuacion, seleccione el objeto con el que desea realizar la
interseccion. Al hacer clic en el icono [Interseccion] se creard un nuevo objeto
basado en las areas superpuestas.

Si es necesario, puede eliminar el objeto de origen.

Diferencia

La herramienta Diferencia elimina las areas superpuestas por el objeto de ori-
gen, recortando esas secciones para formar una nueva forma.

Para aplicarlo, seleccione el objeto de origen, pulse <C> para recortarlo con el
objeto que desea cortary, a continuacion, haga clic en Diferencia.

Si es necesario, puede eliminar el objeto de destino.

Exclusion

La herramienta Exclusion funciona de forma similar a la herramienta Union,
pero conserva las lineas de interseccion. Elimina las zonas superpuestas pero
mantiene las lineas donde se cruzan los objetos.

Seleccione el primer objeto, pulse <C>vy, a continuacién, seleccione el segun-
do objeto. Al hacer clic en el icono [Exclusion] se crea un objeto Unico sin eli-
minar la linea de interseccion.

Elimina el fondo de una imagen rasterizada. Funciona mejor cuando el primer plano
y el fondo tienen un gran contraste entre si. Opcionalmente, la "curva de tono puede
ajustarse" para obtener un mejor resultado.

Seleccione la imagen haciendo clic sobre ellay, a continuacién, haga clic en el icono.

V-
207
[

Eliminar el fondo

Esto anida automaticamente las formas vectoriales para ahorrar espacio.

Seleccione la imagen haciendo clic sobre ellay, a continuacion, haga clic en el icono.

BETA

5]

Anidar formas

| Shapes spacing
Atempts rumber

IRerations numbsr

Rotation step

Use holes

Beriers flattening tolerance 0,10

1.00
2
3

=
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Valor Explicacién

Tolerancia de
aplanamiento
de Béziers

Defina el grado de complejidad de las curvas que se pueden apla-
nar. Establezca un valor entre 0,01y 0,99.

Espaciado de
las formas

Define cudnto espacio hay entre las formas cuando estan anidadas.

NUmero dein-
tentos

Define cuéntas veces Ruby® intenta anidar las formas. Puede prolon-
gar el tiempo de célculo.

NUmero de ite-
raciones

Define cuantas iteraciones hace Ruby®. Puede prolongar el tiempo
de célculo.

Paso de rota-
cién

Define cuénto pueden rotar las formas cuando estan anidadas.

Utilizar los agu-

jeros

Defina si se permite colocar partes del disefio en los orificios de
otras formas.

Inset/Outset

Desplaza una ruta la distancia establecida hacia el exterior o el interior.

Haga clicen [ ¥ ], para definir la distancia de paso.

Outset

Inset

|<

5.4.11 Alineacidn y distribucién

O chE ) Gl
bl EOD g

o —
Align Distribute
= -
- -

i

Herramientas de ali-

neaciéon :
Izquierda

vAO0SO00@ARA | S &l 2@

(R L[]

Alineacién Explicacion

Q o ® @@@@..

Los objetos se alinean para compartir el mismo borde izquierdo,
creando una linea recta vertical en el lado izquierdo.

Centrado hori-
zontal

Los objetos se alinean a lo largo de sus puntos centrales horizonta-
les, creando una linea vertical equilibrada a través de sus centros.

Derecha

Los objetos se alinean para compartir el mismo borde derecho,
creando una linea recta vertical en el lado derecho.

Parte superior

Los objetos se alinean para compartir el mismo borde superior,
creando una linea recta horizontal a lo largo de la parte superior.

Centrado verti-
cal

Los objetos se alinean a lo largo de sus puntos centrales verticales,
creando una linea horizontal equilibrada a través de sus centros.
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Herramientas de dis-

tribucion

Alineacion

Parte inferior

Explicacién

Los objetos se alinean para compartir el mismo borde inferior, for-
mando una linea recta horizontal a lo largo de la parte inferior.

Distribucién Explicacion

Izquierda

Espacia uniformemente los objetos en funcién de sus bordes iz-
quierdos.

Centrado hori-
zontal

Espacia uniformemente los objetos en funcién de sus puntos centra-
les horizontales.

Derecha

Espacia uniformemente los objetos en funcién de sus bordes dere-
chos.

Distancia hori-
zontal desde el
centro

Espacia uniformemente los objetos de borde a borde horizontal-
mente, garantizando espacios uniformes entre los objetos.

Parte superior

Espacia uniformemente los objetos en funcién de sus bordes supe-
riores.

Centrado verti-
cal

Espacia uniformemente los objetos en funcién de sus puntos centra-
les verticales.

Parte inferior

Espacia uniformemente los objetos en funcién de sus bordes inferio-
res.

Distancia ver-
tical desde el

centro

Espacia uniformemente los objetos de borde a borde en vertical, ga-
rantizando espacios uniformes entre los objetos.

5.4.12 Ajustes del lienzo

60

DehEEGP » 0500 @RA 9 & 260 Qi #°00 Bnx-=-

1 Ajuste: activado/desactivado

[d-- Alinearobjetos automaticamente con:

o Vértices 0 esquinas de objetos

o Bordes de las formas

« Centros de objetos

e Lineasde cuadricula

ke Escalar contorno activado/desactivado
|_7| Escala automaticamente el ancho del contorno en proporcién al cambio de
tamafio del objeto.

Cuadricula de la mesa activada/desactivada
Si utiliza la camara Vision Design & Position, se recomienda desactivarla.

‘D’ Desplazamiento del lienzo activado/desactivado

= Desplazamiento automatico del lienzo al arrastrar y mover objetos.
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Ajustes de desplazamiento
Establece el tamafio de los pasos, cuando se mueven objetos con las <teclas
de flecha> o escalando:

e Factor de escala (%)
e Pasoderotacion (%)

o Tamafio del paso (mm)

5.4.13 Vision Design & Position

O

BT x /0SSO0 @EA S0 S5H 26

Qi PO 2 Hiexr=

Vision Design & Posi-
tion

Cree 0 edite su disefio en directo en Ruby y coléquelo directamente en su pieza.

Ajustes de la camara

[e¥

Camara de mesa Vision Design & Position activada/desactivada

0,

Actualizar la cdmara de la mesa Vision Design & Position
Actualizar manualmente la camara
La cadmara se actualiza automaticamente

e Tapa cerrada: con cada movimiento de la mesa

o Tapaabierta: cada 2 segundos

1;

Mover imagen de la cdmara
Permite arrastrar el disefio al material
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6 PANTALLA PREPARAR

Resumen r

@
LT

La pantalla Preparar transforma un disefio en un trabajo apto para laser. Decida el
material y el efecto que quiera que implemente cada capa. También permite a los
usuarios reproducir el disefio y rellenar el material de la forma mas eficaz.

Una vez finalizado el trabajo, pulse

o [Pulsar para laser] para iniciar el trabajo inmediatamente.

o [Cola] para afiadir el trabajo al final de la cola.

Teclas Utilizacion

Accesos directos del

R <> Mostrar / ocultar ayuda
<g>+<?> Mostrar / ocultar ayuda avanzada
<Ctrl> + <s> Guardar
<Ctrl> + <o> Importar
<Alt> +<z> Ajuste
<Ctrl> + <c> Copiar disefio
<Ctrl> +<v> Pegar disefio
<Ctrl> +<z> Deshacer
<Ctrl> + <y> Rehacer
<Ctrl> + <a> Seleccionar todo
<Ctrl> + <Alt>+ <s> | Seleccionar todos los marcadores de
ajuste
<z>+<s> Seleccionar zoom
<z>+<r> Restaurar zoom
<f> Ampliar zoom al objeto
<del> Eliminar objeto
<esc> Deseleccionar objeto
<¢> Mover a la izquierda
<>> Mover a la derecha
<> Mover hacia abajo
<> Mover hacia arriba
<Shift> + <¢> Rotar a la izquierda
<Shift> + <>> Rotar a la derecha
<Shift>+<y> Reducir
62

trotec ‘j" SETTING NEW STANDARDS




Pantalla Preparar

6.1
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Aiotary Steel Mug Annealing

0030

e, Wallsticieer Busterdly. pat
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i Walldeco Elephant.paf

] oo toee et new)

seew design

Lista de diserios

Teclas Utilizacion

<Shift> + <1> Ampliar
<e> Editar
<g>+<g> Editar cuadricula
<c> Recortar
<Home> Elevar la capa hasta arriba
<Fin> Bajar capa hasta abajo
<Av pag> Mover capa hacia abajo
<Re pag> Mover capa hacia arriba
<F8> Afadir marcador de ajuste
<Shift> + <F8> Borrar marcadores de ajuste

Lista de trabajos

® B & H o
DHEBHGD % /00 ¢ Qualia B EaBED 900 Telt@o+
: b < = - o = = = i l
o @

trotec

Haga clic en [Disefios],

Trotec Logo.pdf

2o}

Material Wood

Data source

Warking area

Joib parsmeters

para ampliar la lista de disefios.

Utilice la barra de busqueda para buscar nombres o etiquetas.

Arrastre un disefio para colocarlo en la superficie de trabajo.
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Lista de trabajos

lobs

Q, search

ofeg Totec Logepdl I 0. o
[tratec 500
| Q

Hew design 00:00:41

Alaizquierda hay una lista de todos los trabajos.
Utilice la barra de blsqueda para buscar nombres o etiquetas.
Haga clic en un trabajo para abrirlo.

Si el trabajo se ha puesto en cola o se ha calculado previamente el tiempo de trabajo, se
muestra junto al trabajo.

Pase el ratén por encima del trabajo y haga clic en [W] para eliminar un trabajo.

Pase el raton sobre un trabajo y, a continuacién, sobre @ para visualizar el tiempo
estimado de cada capa.

6.2 Propiedades del trabajo
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6.2.1  Ajustes de trabajo, control de ejes y dispositivo principal
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Editar la informacion del trabajo abierto.
Para cambiar el nombre del trabajo, escriba en el campo de texto.

Afada etiquetas haciendo clic en el campo:

o Seleccione una etiqueta existente en el mend.

o Escribaen el campoy pulse Enter para confirmar, para crear una nueva etiqueta.

o Lasetiquetas se afiaden automaticamente para los sellos.

1=2 \ectores de orden

3= Estafuncion ordena los vectores para minimizar el tiempo de corte.

:'6': Ajustar punto de anclaje
L =1 Elpuntodeanclaje es el punto de referencia para la posicién del objeto.

Omitir las lineas de corte superpuestas: Desactivado
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—_—
=1= Omitirlas lineas de corte superpuestas: solo lineas rectas
- .

T , .
=1 Omitir las lineas de corte superpuestas: Lleno

&k

Optimizacion de la geometria activada/desactivada

Control de ejes

»

&

“

>
&

Aqui se muestra la posicion actual del cabezal l&sery de la mesa.
Seleccione la opcién para que los movimientos sean absolutos o relativos.

Introduzca los valores de los movimientos en el eje correspondiente.

NOTA

Aseglrese de que hay espacio suficiente para evitar que la mesa o el material choquen
contra el cabezal laser.

Ajustes del dispositi-
vo principal 0

Utilice esta pestafia para cambiar rapidamente los ajustes criticos del dispositivo, sin
necesidad de eliminar todos los trabajos de la cola y cambiando a los "Ajustes del

dispositivo".
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6.2.2  Propiedades de disefio

Propiedades de dise- JE -
ﬁo y 0.000 1 285.840

Editar los parametros del disefio actualmente seleccionado.

. Ajustar punto de anclaje
El punto de anclaje es el punto de referencia para la posicién del disefio.

Posicion x del punto de anclaje
Desplacese introduciendo un valor.

Posicién y del punto de anclaje
Desplacese introduciendo un valor.

Ancho
Ajuste introduciendo un valor.

™ Altura
=Y. Ajusteintroduciendo un valor.

Bloquear proporciones: activado
Elanchoy la altura se ajustan a las proporciones actuales.

ﬁ Bloquear proporciones: desactivado
Elanchoy la altura se escalan independientemente la una de la otra, sesgan-
do el objeto.

Manipulacién de objetos:

Girar el objeto alrededor del punto de anclaje.
Gire introduciendo un valor.

‘B Voltear el objeto horizontalmente

P

N Voltear objeto verticalmente

I?ﬂ Restablecer manipulacién
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6.2.3  Materiales, fuente de datos, superficie de trabajo y parametros del trabajo

Efectos de materiales

Fuente de datos

68

Material

Asigne los efectos de material a las capas. Este paso define qué partes del disefio
grabara o cortaré el lasery con qué ajustes.

En primer lugar, seleccione el Material en el menu desplegable.

A continuacion, asigne todas las capas no asignadas a los efectos del material.

Para desasignar o reasignar una capa a otro efecto, haga clic en el cuadrado de colory

seleccione el nuevo efecto.

Para abrir los Detalles del material en la "Base de datos de materiales” haga clic en el

efecto o en [Detalles del material].

I?I

Capadecorte

=

2=

Capa de grabado

Capas sin asignar

Marcar capa

Capas sin asignar

ol
EDIT BINDINGS.

Este cuadro de informacion muestra los enlaces de la fuente de datos.

Haga clic en [Editar enlaces] para abrir el cuadro de didlogo de vista previa.
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Superficie de trabajo

List.cov

| {Column &) Column A

{Column 0} Column D
{Column €} Column E

AL|BL|CL|DL[EL

Para seleccionar una nueva fuente, haga clic en el archivo y seleccione una nueva en el
menu desplegable.

Para cambiar los enlaces, haga clic en la columna y seleccione una nueva columna del
archivo. Confirmelo haciendo clic en [Actualizar enlaces de datos].

El texto se previsualiza a la derecha.

Para saltar por las filas del archivo, utilice los botones de flecha [<] [>].

M| B4 4| D4 ] E4 I

A5 | B5|C5| D5 €5
6| B6| C5| D6 E6
AT|B7|CT| 07| ET

Opcionalmente, seleccione una fila para previsualizar en el menu desplegable de filas.
Escriba aqui, para saltar a un conjunto de datos.

Warking ares

5 Designaray

Muestra todos los disefios que estan colocados en la superficie de trabajo.

Para seleccionar varios disefios, mantenga pulsado <Shift>.

Eliminar objeto
Elimine varios disefios seleccionandolos y pulsando la tecla Eliminar del te-
clado.

]
p Editar

Esto abre el disefio seleccionado en la "Pantalla de disefo".
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@ El disefio esta fuera de la superficie de trabajo.

Parametros del traba-
jo General

Job count.
Pause ater each process. [
Use absolute 7

Rotary

Speed 0

Parametro Explicacion

Recuento de trabajos Establece cudntas veces se repite el trabajo.

Si se selecciona una fuente de datos, el recuento de traba-
jos aumenta automaticamente, de modo que se procesan
todas las lineas de la fuente de datos.

Pausa después de cada | Seleccione esta opcion si es necesario cambiar el material
proceso después de cada proceso.

Deseleccione esta opcidn, si es necesario realizar varias pa-
sadas sobre el mismo material.

Utilizar Z absoluta Ajuste la posicién absoluta del cabezal a la que se desplaza
el laser al inicio del trabajo.

Velocidad de rotacién Reduzca la velocidad de rotacion para una mayor precision
en objetos mas pesados.

NOTA

Aseglrese de que hay espacio suficiente para evitar que la mesa o el material choquen
contra el cabezal laser.
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6.3 Superficie de trabajo
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Resumen

Tamario de la superfi-
cie de trabajo

Desplazar el cabezal
laser

En la superficie de trabajo se muestra el trabajo laser con sus disefios.

Para mover la superficie de trabajo, haga clic con el botén derecho del ratén y arrastre
sobre un espacio.

Aumente o reduzca el zoom con la <rueda del ratén>. Las herramientas de "Zoom"
también permiten hacer zoom.

[ o, ,
I_+_| Posicion del cabezal laser

Para permitir un posicionamiento preciso de los disefios sobre los materiales, el cabezal
laser se muestra en la pantalla Preparar.

El reticulo puede arrastrarse a cualquier punto de la superficie de trabajo. Es necesario
confirmar esta acciéon en la maquina laser o activar el modo operador.

El cabezal laser se puede desplazar a las coordenadas, haciendo clicen [#] e
introduciendo los valores x, y, y z en la parte inferior derecha y confirmando. También es
necesario confirmar esta accion en la maquina laser o activar el modo operador.
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6.4 Barra de herramientas
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6.4.1  Operaciones de archivo

DuBERGCDl =200 S Qun@ig # llido ol T2+

Operaciones de archi-

VO Abrir nuevo trabajo

’L Importar un trabajo desde un archivo (para conocer los tipos de archivo, con-
|-_-| sulte "Formato de archivo compatible").

Guardar trabajo
Puede que no esté disponible si el usuario modifica un disefio compartido.
Guardar como nuevo, luego guardar.

Calcular el tiempo de trabajo
Calculay previsualiza el tiempo de trabajo junto al trabajo abierto.

S

Exportar una vista previa del trabajo como archivo png.

+| (o) I Guardar trabajo como nuevo
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6.4.2 Herramienta de seleccién

Herramienta de se-
leccidn

pwpaso[Ff oo sc awman » heBen woH Te2@0+

k Herramienta de seleccion

Con la herramienta de seleccidn, puede escalar, sesgary mover disefios en la superficie
de trabajo.

Seleccione el disefio o utilice los simbolos que aparecen junto al disefio cuando se
selecciona un disefio.

El disefio seleccionado puede desplazarse utilizando las <teclas de flecha> del teclado.
Para rotar un disefio, mantenga pulsada la tecla <Shift> mientras pulsa las <teclas de
flecha> izquierda/derecha. Para cambiar el tamafio de un objeto, mantenga pulsada

la tecla <Shift> mientras pulsa las <teclas de flecha> arriba/abajo. Los pasos de
desplazamiento pueden ajustarse en los "Ajustes de la superficie de trabajo"

@ Haga clicy arrastre el propio disefio o el disefio situado jun-
toaél.
Mantenga pulsado <Shift>, para bloquear el movimiento en
una direccion.

Mover disefio

& Haga clicy arrastre el centro del borde para sesgar el disefio
en esa direccion.
& Haga clicy arrastre la esquina para escalar el disefio en esa
Mover punto o  direccion.
borde Haga clicy arrastre el punto para moverlo.

Mantenga pulsado <Shift>, para escalar desde el centro.
Mantenga pulsado <Control>, para desactivar la escala pro-
porcional, al arrastrar una esquina.

Haga clicy arrastre el punto para moverlo.
@ Rotar disefio Mantenga pulsado <Shift>, para rotar en incrementos de
15°.
\J . L L
/ Editar Abre el disefio en la "Pantalla de disefio".
[ 1 | . - N
EE Rejilla Abre el dialogo de la rejilla.

Solo se pueden poner en cola los trabajos seleccionados seleccionando [ ¥ Jjunto a
[Cola] y, a continuacion, seleccionando [Cola seleccionadal].
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Herramienta de rejilla e —

Vertical spacing ~ 0.00 m
L s

I o [ I

Position in relation to the design's center

Horizontal spacing 0.00

[pisin] comcn

Esta herramienta permite a los usuarios crear facilmente una rejilla a partir de un
disefio.

Si el disefio contiene datos dinamicos, esta herramienta permite a Ruby aplicar l&ser a
los distintos conjuntos de datos de cada disefio.

El nimero total de disefios aparece en la parte superior.

Se puede crear una rejilla introduciendo las repeticiones de altura y anchura o
arrastrando y seleccionando el tamafio adecuado en la rejilla blanca del cuadro de
didlogo. Opcionalmente, se puede crear una rejilla automaticamente, utilizando las
operaciones [Ordenar disefios por] o [Rellenar].

Confirme la rejilla haciendo clic en [Actualizar].

Valor Explicacion

Espaciado hori- | Espacio horizontal entre cada disefio de la rejilla.
zontal Los valores negativos son posibles.

Espaciado ver- | Espacio vertical entre cada disefio de la rejilla.
tical Los valores negativos son posibles.

Offset defilas | Cada dos filas se compensan con este valor. Esto permite un rectifi-
pares cado maés ajustado de algunas formas (circulos, por ejemplo).

Ordenardise- | Ordena el nimero establecido de disefios fila por fila.
fios por filas

Ordenardise- | Ordena el nimero establecido de disefios columna por columna.
fios por colum-
nas

Rellenar Rellena toda la superficie de trabajo con la rejilla.

Limites para re- | Establezca los limites de insercion para mantener algo de espacio
llenary ordenar | en los bordes, al aplicar las operaciones «Organizar disefios por» y
disefios «Rellenar».

Haga clic en el borde o en la esquina para mostrar los valores méxi-
mo y minimo. Introduzca los valores en las casillas.

" trotec J"‘ SETTING NEW STANDARDS



Pantalla Preparar

Explicacién

Posicién con Esto toma el centro del disefio como punto de referencia al crear
respecto al cen- [ una rejilla, en lugar de la esquina superior izquierda.
tro del disefio

6.4.3  Cortar formas
pwBwoo ZO0]5¢ awmad » heBen BoH Te2@0+

Formas Para dibujar una forma, seleccione la forma deseada. A continuacion, haga clicy

arrastre para ajustar el tamafio de la forma.

La forma dibujada se asigna automaticamente como efecto de corte. Esta es una forma
sencilla de afadir cortes de separacion entre los disefios o enderezar los bordes del

material sobrante.

Las dimensiones también pueden ajustarse en las "Propiedades de disefo".

/ Dibujar linea
O Dibujar elipse

Dibujar rectangulo

6.4.4 Deshacery rehacer

DwBR6o xso0[E]awan » heBon BoH Te2@0+

Acciones
¢ > Anular la Ultima accidn

( a Restaurar la Ultima accién

6.4.5 Zoom

B aaldo Dol YTe2@e+

DmBAGE =200 S

Zoom de la superficie

de trabajo e\ Reducir zoom

75
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Aumentar zoom
@,

L@,

Zoom a la seleccién
Seleccione un érea para ampliar.

6.4.6  Alineaciony distribucidn

DuBBGE x 00 5S¢ awad[i]eesen T 2@+

Distribute
(LRLR LN [

P — -,
Align

Herramientas de ali-
neacion

Herramientas de dis-
tribucion

76
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Alineacién Explicacién

Izquierda

Los disefios se alinean para compartir el mismo borde izquierdo,
creando una linea vertical recta en el lado izquierdo.

Centrado hori-
zontal

Los disefios se alinean a lo largo de sus puntos centrales horizonta-
les, creando una linea vertical equilibrada a través de sus centros.

Derecha

Los disefios se alinean para compartir el mismo borde derecho,
creando una linea recta vertical en el lado derecho.

Parte superior

Los disefios se alinean para compartir el mismo borde superior,
creando una linea recta horizontal a lo largo de la parte superior.

Centrado verti-
cal

Los disefios se alinean a lo largo de sus puntos centrales verticales,
creando una linea horizontal equilibrada a través de sus centros.

Parte inferior

Los disefios se alinean para compartir el mismo borde inferior, for-
mando una linea recta horizontal a lo largo de la parte inferior.

Distribucién Explicacion

Izquierda

Espacia uniformemente los disefios en funcién de sus bordes iz-
quierdos.

Centrado hori-
zontal

Espacia uniformemente los disefios en funcién de sus puntos cen-
trales horizontales.

Derecha

Espacia uniformemente los disefios en funcién de sus bordes dere-
chos.

Distancia hori-
zontal desde el
centro

Espacia uniformemente los disefios de borde a borde horizontal-
mente, garantizando espacios uniformes entre los disefios.

Parte superior

Espacia uniformemente los disefios en funcién de sus bordes supe-
riores.

Centrado verti-
cal

Espacia uniformemente los disefios en funcién de sus puntos cen-
trales verticales.

Parte inferior

Espacia uniformemente los disefios en funcién de sus bordes infe-
riores.
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Distribucion Explicacion

Distancia ver- | Espacia uniformemente los disefios de borde a borde verticalmente,
tical desde el | garantizando espacios uniformes entre los disefios.
centro

6.4.7  Ajustes de la superficie de trabajo

DuBBGD %00 5S¢ awald n[EeBev]eol te2@e+
H Ajuste: activado/desactivado

[[-- Alineardisefios automéaticamente con:

o Vértices 0 esquinas de disefios
o Centros de disefios

e Lineasde cuadricula

_‘l, Bloqueo del cabezal laser: activado/desactivado
E| Bloquea o desbloquea la posicién del cabezal laser. El reticulo no se puede
arrastrar cuando esta bloqueado.

Cuadricula de la mesa activada/desactivada
Si utiliza la camara Vision Design & Position, se recomienda desactivarla.

= Desplazar superficie de trabajo activado/desactivado
‘|;|’ Desplaza automaticamente la superficie de trabajo al arrastrar y mover dise-
fios.

.. Ajustes de desplazamiento

.. D Establece el tamafio de los pasos, cuando se mueven disefios con las <teclas
de flecha> o escalando:
o Factor de escala (%)
e Pasoderotacion (%)

o Tamafio del paso (mm)

6.4.8  Vision Design & Position

Vision Design & Posi-
tion

Ajustes de la camara

trOteC | SETTING
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Coloque el disefio exactamente en su pieza con la cdmara. La Vision Design & Position
muestra una imagen en directo de la mesa.

+| o I Camara de mesa Vision Design & Position activada/desactivada
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6.4.9 Herramientas

Print&Cut

78

Actualizar la cdmara de la mesa Vision Design & Position
@ Actualizar manualmente la cAmara

La cdmara se actualiza automaticamente

o Tapa cerrada: con cada movimiento de la mesa

o Tapaabierta: cada 2 segundos

M Copiar laimagen de la cdmara en el portapapeles

DuEBGE % /00 S¢ Qwald b he#on nobl[fozeood]

_5’_-["1' Activar Print&Cut

La funcién de Print&Cut compensa y ajusta las imprecisionesy gira y posiciona el
archivo original virtualmente para que se ajuste perfectamente al material impreso.
Las marcas de registro se imprimen alrededor de una imagen, la cdmara Vision lee las
marcas antes del proceso de corte y las compara con las marcas del archivo de disefio
original. Con esta comparacion, se ajustan y compensan automéaticamente todas las
desviaciones.

Antes de utilizar esta funcién, importe el archivo de disefio Print&Cut. A continuacion,
afiada esto al disefio.

Active la funcion haciendo clic en el icono. Aparecera un nuevo efecto en "Efectos de
materiales". Asigne las marcas de registro al efecto Print&Cut.

Seleccione el modo de compensacién en el "Trabajo".

Compensacion  Explicacion

» | Posiciony rota- | La relacion entre las marcas de registro es fija. Ruby® ajus-
,Q cion tara virtualmente la posiciény la rotacion.

Lo idea es que el material recortado tenga un tamafio idén-
tico.

Requiere al menos dos marcas de registro

* e |Linealcomple- [La relacién entre las marcas de registro es fija. Ruby® ajus-
.O to tard virtualmente la posicion y la rotacion. Ruby® compen-
saré la posicién, la rotacion y la escala.

El material recortado puede variar de tamafio en funcién de
la calidad de precision del material impreso sobre el que se
produce.

Requiere al menos tres marcas de registro.
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Compensacion | Explicacién

,7' No lineal La relacién entre las marcas de registro no es fija. Ruby®

Y ajustard virtualmente la posicién, la rotacion, la escala, el
sesgo y la distorsion compuesta.
Requiere al menos tres marcas de registro, a veces se obtie-
nen mejores resultados con mas.

Inicie el trabajo. El laser leerd primero las marcas de registro y, a continuacion, cortaréa
seglin la compensacién seleccionada

Funcion rotatoria
DA Activar funcion rotatoria

@

ﬁ Fijar el disefio al objeto
Esto permite el posicionamiento exacto de multiples disefios, rotando el dise-
fio con la rotacién del objeto en la maquina laser.

Activar/desactivar la vista previa 3D

30°

60° Afiadir lineas de ajuste para la herramienta rotativa en un angulo de rotacién
90° preseleccionado o personalizado.

4

Con la herramienta rotativa se pueden grabar o cortar objetos redondos, cilindricos y
conicos.

1. Active la funcién haciendo clic en el icono.

2. Introduzca el didmetro del objeto.

Se abre una ventana que presenta una vista previa del objeto. Ajuste el control
deslizante en la vista previa, para cambiar la longitud. Gire la vista previa haciendo clic

con el botén izquierdo y arrastrando. Reinicie la vista previa haciendo clic en el icono de
la esquina superior derecha de la vista previa.

O G
O

| 5
S R
.:2‘%9‘9 (V]
V0" °
_ -\;':9 | &0 Oy
b
- LSO
-

El &rea de trabajo cambiara al modo rotatorio y mostrara la linea central roja del objeto.
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El objeto puede rotar mas de 360°, lo que permite realizar disefios complejos.

3. Mueva el cabezal laser hasta la posicion donde debe colocarse el disefio.
4. Acontinuacién, desplace el disefio al reticulo de la superficie de trabajo.

5. Inicie el trabajo.

Modo sello
& Activar el modo sello

Active la funcion haciendo clic en el icono. Esto solo funciona en disefios que han sido
transformados en un disefio de sello (véase "Modo sello").

Seleccione el dngulo del flanco y como manejar los enlaces en el "Trabajo".

, \ Flanco: Plano

’ \ Flanco: Medio

, | Flanco: Pronunciado

Q Punteado: desactivado

) Punteado: activado

Posicion de anclaje @ Ajustar la posicién de anclaje
=2~  Establece la posicion de anclaje, hacia donde se desplaza el cabezal laser.

Marcador de ajuste Crear marcador de ajuste
_I_ Utilice marcadores de ajuste como guias para colocar los disefios en la super-
ficie de trabajo.
Ajuste los valores x e y en el "Trabajo" o arrastrelo hasta la posicién deseada.
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7

Resumen

Accesos directos del

teclado

PANTALLA PRODUCIR

La pantalla producir muestra el trabajo que se esta ejecutando, la cola a la izquierda y

una vista previa del trabajo.

Inicie un trabajo laser haciendo clic en [Play] y confirmando en la maquina laser.

Abortar haciendo clic en [Detener], pausar haciendo clic en [Pausa].

Teclas Utilizacion

<> Mostrar / ocultar ayuda
<g>+<?> Mostrar / ocultar ayuda avanzada
7.1 Cola
= trotec oe @ K E m ¢ = 0 s @ e
s | Photo Engraving Girl.jpg

@Wood Laser Wood, Alder lacquered | 5mm (0.20")
B E e d P10t % Lo

Executed 0

Ready to run

@ Remove completed job from queue

@ Anchor point to laser

® Time 00:01:44

00:01:44

000

En la parte superior de la cola, se muestra el tiempo total restante para todos los

trabajos de la cola.

Para cada trabajo, se muestra la fechay la hora en que se puso en cola.
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Iﬂl Borrar cola

7.2 Trabajo
= trotec B B ® B OGO W ®
e =

) =« | Photo Engraving Girl.jpg

" @Wood Laser Wood, Alder lacquered | Smm (0.20")
| A Pl06 % W0 ®

E ""”EW':“ Executed 0

= Ready to run
@ Remove completed job from queue
@ Anchor point to laser

2. Phioto Engraving G.

i Weod Lase Weod, Al U

I 0006

of” ~—— 00:01:44

Trabajos selecciona- Para el trabajo seleccionado, los usuarios pueden ver:

dos
e Elmaterial seleccionado y sus notas

o Elefecto seleccionadoy sus parédmetros

Para cada trabajo en cola, los "parametros basicos del material” pueden ajustarse en la
pantalla Producir, sin cambiarlos en la base de datos de materiales.

Si se procesan varios trabajos en uno solo, se muestra el recuento de trabajos (consulte
"Pardmetros del trabajo").

Barra de progreso En la parte inferior, se muestra la barra de progreso y el tiempo restante estimado del
trabajo que se esta ejecutando.

El trabajo puede iniciarse, pausarse o detenerse.
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7.3 Vista previa

= trotec B B & H W 3" 0 oo @ o
e —
_ == | Photo Engraving Girl.jpg
" @Wood Laser Wood, Alder lacquered | Smm (0.20")
B E e P00 % L
”"‘“"‘ praving & Executed 0

2. Photo Engrnving G...
W Wood Lase o, Ay

/2028, 12:3

3. Photo Engraving G...
" -

Ready to run

@ Remove completed job from queue

@ Anchor point to laser

000

® Time 00:01:44

00:01:44

[ ] [ ]
EZ’ Activar la cdmara de mesa
' °

r==2
:.@ Restablecer el zoom de |a vista previa
S

« | Vista previa a pantalla completa
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8 CONTACT

Centro de ayuda e Pararesolver cualquier problemay encontrar posibles soluciones, consulte la
seccion Solucion de problemas.
Enlace: Solucion de problemas

o Consulte también el Centro de ayuda. Enlace: Centro de ayuda

o Véase también «Preguntas frecuentes» sobre Trotec Ruby®. Enlace: Preguntas
frecuentes

Soporte Técnico Sitiene alguna duda, péngase en contacto con nuestro experimentado equipo de
soporte técnico en su zona.

Encontrard los datos de contacto del servicio global y més informacién en las paginas
de ayuda de nuestro sitio web, en «Servicio»: www.troteclaser.com

Cuando llame, manténgase cerca de la maquina y tenga a mano la siguiente
informacion:

o ;Durante qué proceso de trabajo ocurrié el problema?
e /Qué hahecho usted hasta el momento para solventar el problema?

o NUmero de serie (véase "Placa identificativa").

o Codigodeerror.

Sedes / ventas Encontrard la bisqueda de ubicaciones e informacion detallada sobre nuestras sedes
en nuestro sitio web, en «Contacto», «<Buscar ubicacién»: www.troteclaser.com

i trotec “,"‘ SETTING NEW STANDARDS


https://www.troteclaser.com/es/centro-de-ayuda/software/ruby/solucion-de-problemas
https://www.troteclaser.com/es/centro-de-ayuda/software
https://www.troteclaser.com/es/recursos/faqs/ruby
https://www.troteclaser.com/es/recursos/faqs/ruby
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