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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
レーザー発振器から発生したレーザー光を材料に照射することで、「カット・彫刻・マーキング」の3種類の加工を1台のマシンで処理できるデジタル工作機械です。その機能から別名、レーザーカッター、レーザー彫刻機とも呼ばれています。
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
本日は、ワークショップにご参加いただき誠にありがとうございます。

レーザーカッターを安全で正しくお使いいただくために、加工中は絶対にマシンから目を離さないでください。　加工中、テーブル上の材料やテーブル下に落ちた材料に引火する危険性があります。

万一引火した場合は・・・
① トップカバーを開いて、 レーザーカッターを緊急停止する
↓　火が消えない場合は、速やかに消火の措置を行う。
② CO2（二酸化炭素）消火器で消火する	 
↓　それでも火が消えない場合は・・・
③ 消火力の強い消火器で消火する
一般的に常備されることの多い粉末系、液体系、泡系の消火器をレーザー加工機に噴射すると、機械を汚損し、機械の復旧が困難になりますので、初期段階では機械の汚損が低いCO2（二酸化炭素）消火器の使用を推奨します。ただし、緊急事態によりとっさの判断が難しい場合は、躊躇せずに消火力の強い消火器を使用してください。
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