> Grawerowanie zdjeé - porady tr Ote C®

laser. marking cutting engraving

Grawerowanie zdje¢ moze by¢ sztukg samg w sobie o ile poznamy kilka wskazowek, ktore utatwig nam przygotowanie grafiki.

Przeczytaj ponizszy tekst i zostan specjalistg w grawerowaniu zdje¢ laserem.

g‘ => Ogolne informacje na temat wyboru grafki oraz doboru parametréw.

Najlepsze rezultaty mozna uzyskac¢ z grafikg w skali szarosci. Rozdzielczo$¢ zdjecia ma réwniez bardzo duze znaczenie.
Zdjecia Sciagniete z internetu majg zazwyczaj 72 DPI i mogg by¢ obrabiane pod warunkiem dobrania odpowiedniego rozmiaru
do wielkosci pola roboczego danego systemu laserowego.

W zadnym przypadku nie mozna powieksza¢ zdje¢ o stabej rozdzielczosci, poniewaz z catg pewnoscig wptynie to

na spadek jakosci wygrawerowanego obrazu.

Zazwyczaj grafika powinna mie¢ rozdzielczos¢ przynajmniej 300 DPI. Jesli to konieczne mozna zwiekszy¢ jej rozdzielczos¢

z wykorzystaniem programu Corel Draw - Mapy bitowe - Zmien rozdzielczos¢
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Zelazna zasada podczas grawerowania zdjeé: mniej znaczy lepiej! Najlepsze efekty mozna uzyska¢ poprzez odpowiedni
dobdr materiatu i parametréow. Bardzo czesto operator ustawia zbyt duzg moc lasera i otrzymuje naktadane na siebie punkty
wygrawerowanej grafiki. [dealny efekt to taki, ktory tylko delikatnie ,zarysuje” materiat.

Rozdzielczosc¢ pracy stanowi odrebny temat. Na przykfad anodowane aluminium moze by¢ grawerowane z rozdzielczoscig

600 - 1000 dpi poniewaz impulsy lasera na siebie nie zachodza. z kolei drewno powinno by¢ grawerowane z rozdzielczoscig

333 - 500 dpi. Wynika to z tego iz wygrawerowana plamka lasera jest wieksza niz ta, ktérg widzimy na ekranie monitora.

Wiasnie taka rozdzielczos$¢ jest najczesciej stosowana do grawerowania zdje¢ poniewaz nie mamy wtedy problemu naktadania sie
pojedynczych plamek lasera na siebie. Wybor soczewki 1,5 ** wydaje sie by¢ najlepszym rozwigzaniem. Jedynym odstepstwem bedg .
nieréwne materiaty, na ktérych lepsze efekty uzyskamy stosujgc soczewke 2 lub 2,5 ™.

Musimy sie jednak liczy¢ z nizszg rozdzielczoscia.

Porada:

Aby znalez¢ najlepszy parametr do grawerowania najlepiej bedzie wygrawerowac grafike w petnej skali szarosci 0 -100 %

Jesli uzyskany kolor graweru jest zbyt ciemny nalezy zmniejszy¢ moc lub zwigkszy¢ predkos$c¢ pracy.
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- -> Raster uporzadkowany vs raster rozproszony

Raster uporzadkownay - to raster pouktadany : wg pewnego schematu im ciemniejsza grafika tym gestszy uzyskamy

raster. Pozycja oraz utozenie pozostanie bez zmian.

Ten typ rastra powinien by¢ saosowany na materiatach dajgcych sie tatwa obrabia¢ (aluminium anodowane, akryl,

oraz inne tworzywa)

Raster nieuporzadkowany (Stucki, Jarvis): Ten typ rastra oferuje nieuporzgdkowang, chaotyczng strukture.

Im grafika jest ciemniejsza, tym gestsze kropki rastra. Jednakze rozmiar rastra pozostaje bez zmian.

Ta metoda rastrowania jest odpowiednia do grawerowania trudniejszych materiatow jak: (drewno, skéra czy szkto)

Mozna go zastosowac do obrazéw z drobnymi szczegotami (architektura, zwierzeta z grubym futrem) lub stabym kontrascie.

(zdjecia dzieci, stabej jakosci lub bardzo mate zdjecia).
Tego typu algorytm zwieksza kontrast zdjecia !

Oba rodzaje rastra sg zaimplementowane w sterowniku Job Control X. Dodatkowo znajduje sie tam proces

Zdjecie. Dzieki temu procesowi grafika zostaje odpowiednio przetworzona na potrzeby grawerowania laserowego i zostaje

jej przypisany odpowiedni algorytm rastra.
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=> Przyktad: Grawerowanie fotografii na aluminium anodowanym.

Zdjecie oryginalne 90x55 mm 300 dpi

1. Aluminium anodowane 600 dpi Ordered Dithering 2. Aluminium anodowane 600 dpi Stucki

3. Aluminium anodowane 1000 dpi Ordered Dithering 4. Aluminium anodowane 1000 dpi Stucki

Aluminium anodowane mozemy grawerowac z zastosowaniem wysokiej rozdzielczosci bez wczesniejszej obrobki graficznej pliku.

W tej grafice wykorzystano proces Zdjecie (sterownik drukarki Job Control X) oraz opcje odwrocenia, czyli negatywu.
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- -> Dodatkowe narzedzia do obrébki grafiki

Nie wszystkie materiaty pozwalajg sie grawerowac tak tatwo jak aluminium anodowane.
Na rynku istnieje kilka mozliwosci aby uzyskaé optymalny wynik grawerowania (np. dodatkowe pakiety oprogramowania),

natomiast Corel Draw oferuje te same mozliwosci, bez dodatkowych kosztéw.

1. Poprawa kontrastu (Efekty - Dopasowanie - Poprawa kontrastu)
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Obcinanie wartosci wejsciowych: Zwieksza kontrast obrazu. Najciemniejsze i najjasniejsze wartosci skali szarosci

sg zdefiniowane jako czarny wzgledem biatego. Bardzo pomocne w przypadku obrazéw o ztym kontrascie.

Kompresja zakresu wyjsciowego: To kompletne przeciwienstwo. Najciemniejsze i najjasniejsze wartosci skali szarosci sg usuwane
z obrazu, kolor biaty i czarny zostaje usuniety. Opcja bardzo przydatna w przypadku grafiki o ztym kontrascie i do pracy

na trudnych materiatach np. drewno.

Przyktad: Grawerowanie twarzy na powlekanym drewnie. Biate obszary grafiki nie zostaty zgrawerowane (nos i czoto
pozostajg niezgrawerowane), poniewaz nie majg wypetnienia rastrem. Usuniecie 30 punktow z najjasniejszej skali szarosci

(255 do 225) pozwoli na uzyskanie odpowiedniego wypetnienia rastra. Materiat zostaje delikatnie ,zarysowany” i nie ma juz

niezgrawerowanych obszarow.
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2. Maska wyostrzajaca (Mapy bitowe — Wyostrzanie — Maska wyostrzajgca)
Maska wyostrzajgca zwieksza kontrast w punkcie przejscia miedzy jasnymi i ciemnymi punktami grafiki.
Szczegoty takie jak wiosy, rzesy stajg sie jasniejsze i ostrzejsze

3 r

Przyktad zastosowania maski wyostrzajgcej
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Procent okresla, jak duzo jasniejsze lub ciemniejsze bedg piksele po zastosowaniu filtra. Promien okresla ile

z tych pikseli zostanie objetych zasiegiem dziatania. Najczesciej stosuje sie zmiane wartosci promienia. Im wyzszy jest promien,
tym bardziej zdjecie wyglada jak rysunek.

Zwré¢ uwage, aby nie naduzywa¢ maski wyostrzajgcej do materiatow tatwych w obrébce ( np. aluminium anodowane).

Ewentualne naduzycie spowoduje, iz wszystkie niedoskonatosci grafiki zostang uwypuklone.
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u => Przyktad: Grawerowanie fotografii na drewnie

Zdjecie 1 2 zostaty zrastrowane tylko z uzyciem sterownika drukarki Job Control X .

1. Drewno klonowe 333 dpi Ordered Dithering 2. Drewno klonowe 333 dpi Stucki

Aby uzyskac lepszy efekt zostaly zastosowane procesy oméwione w poprzednim punkcie .
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Zostato usuniete z obrazu 60 punktdéw z najnizszej skali szarosci. Wszystko po to aby usungé¢ przebarwienia
(w tym przypadku szczegdlnie z wtosow). Maska wyostrzajgca z duzym promieniem sprawia, ze szczegoty twarzy

i rysy wyrazniejsze. Obrazy 3 i 4 zostaty wygrawerowane na tych samych ustawieniach jak obrazy 1i 2.
) v -

3. Drewno klonowe 333 dpi Ordered Dithering 4. Drewno klonowe 333 dpi Stucki
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H -> Przyktad : Grawerowanie fotografii na akrylu

Zdjecia 1 i 2 zostaly zrastrowane za pomocg sterownika Job Control X bez dodatkowej obrébki w innych programach graficznych.

1. Akryl GS 600 dpi Ordered Dithering 2. Akryl GS 600 dpi Stucki
Aby zoptymalizowac rezultaty, obie metody wspomniane powyzej zostaty uzyte jak ponize;j.
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W przypadku grawerowania akrylu grafika zostata ustawiona w negatywie i obita lustrzanie. W tym przypadku, w przeciwienstwie

do drewna najwyzsze wartosci skali szarosci zostaty wyciete. Lekkie zastosowanie maski wyostrzajgcej wydobyto detale grafiki.

3. Akryl GS 600 dpi Ordered Dithering 4. Akryl GS 600 dpi Stucki
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