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1 Lesbarkeit von Barcodes und Text auf Metall

1.1 Allgemein

—» Lasermarkierungen auf blankem Metall kénnen oft schwer lesbar sein.
Je nach Oberflachenbehandlung und Lichteinfall kann diese sehr stark reflektieren und
dadurch die Lesbarkeit fur den Menschen oder fur optische Lesegerate erschweren.

= In unserem Beispiel zeigen wir, wie unterschiedlich die Lasermarkierung von Barcodes auf
Metall bei unterschiedlichem Lichteinfall wirken kann:

Gleiches Objekt mit unterschiedlichem Lichteinfall

2.1 Maoglichkeiten: Lasermarkierung von Barcodes mit SpeedMark

-» Wir haben drei Moglichkeiten zur Lasermarkierung einer Metallplatte mit der SpeedMark

Beschriftungs-Software getestet und zeigen die unterschiedlichen Gravur- bzw.
Markierergebnisse.

—> Die 3 gezeigten Prozessarten sind
= Gravieren
= Polieren (QR Code invertiert)

= Gravieren und Polieren (= Reinigen)
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1.1.1 Gravieren

Bei einer intensiven Gravur gibt es oft Schmauchspuren und teilweise verschwimmen die
Konturen. Trotz der dunklen Markierung kann der Hintergrund oft zu sehr reflektieren und
somit die Lesbarkeit fir ein elektronisches Lesegerat beeintrachtigen.

‘Graphic properties %
Graphic | Markna | souree |
- Fling | Transformaton | General |

Filing style

Fing style

Filing parameter ————————————
Hatehing distance [mm]

0.0300 [ close palygons
Angle []
000 [T with contour
0.00 [~ opumize filing
= Filing angle relative to object rotation

Current object rotation [7]
360.00

Contour distance
Reduce by [mm]
0.00

Ceaning

[F]cleaning

L Cleaning frame ~ |3.00

1.1.2 Polieren

Die Polierung (oder Reinigung) ist vor allem geeignet flir Materialien, die von Grund auf sehr dunkel
erscheinen. Der Poliervorgang ist schnell und raut das Metall nur leicht auf. Dadurch wird der
lasermarkierte Bereich viel heller als bei der gewdhnlichen Gravur. Hinweis: Damit sich die Markierung
hervorhebt und somit lesbar gemacht werden kann, muss fiir diesen Prozess der QR-Code in der
Grafik zuvor invertiert werden! (dies ist bei SpeedMark mit nur einem Maus-Klick maglich)

Granhic properties
Fiina | Transformation | General |
B Graphic | Markna | souce |

Graphic properties

Barcode type

Barcode
. trotedaser. com

max. barcode length: nene

I

Size:

Invert

Quiet zone (times the modue width)
Top

Left 2 Right

2 Battom 2

2 i i |

Advanced settings |+
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1.1.3 Gravieren + Polieren

Optimale Laserbeschriftung auf Metall
Lesbarkeit von Barcodes und Text auf Metall

Die Gravur als auch die Reinigung wird in nur einem Durchgang durchgefiihrt. Dieser Prozess raut
und hellt somit nicht nur den Bereich um die Markierung auf, sondern reinigt auch die Kanten der
Gravurflachen. Dies ergibt eine reflexionsunabhéngige Markierung, die nicht unbedingt nachgereinigt
werden muss. Dazu muss in SpeedMark bei Fiillung die Reinigungsfunktion (ebenfalls mit nur einem

Maus-Klick) aktiviert werden!

view v

n

Graphic properties

Graphic | Merkina |  Source
Fiing | Transformaton | General
Filing style

Fillng style

Parallel lines -

Filing parameter
Hatching distance [mm]
0.0300 [C]close polygans
ange [1
0.00 ] with contour

0.00 [ optimize filing

Filing angle relative to ohject rotation

Current object rotation [7]

360.00
Contour distance

Reduce by [mm]

0.00
Cleaning

Cleaning
Cleaning parameters
[ Clean / Polish -

Cleaning frame 3,00 o]

Reinigungsvorgang nach der Gravur
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