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—>) Zdjecie w pieczatce
Instrukcja przygotowania zdjecia
do grawerowania w pieczatce.
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n -> Przygotowanie zdjecia w programie CorelDRAW

Utworz nowy dokument w CorelDRAW i zaimportuj zdjecie uzywajaé komendy z menu ,Plik - Importu;...”
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llustracja 1: Sprawdz rozdzielczos$¢ zaimportowanego zdjecia.

Jesli to mozliwe, nalezy uzy¢ zdjecia portretowego z wysokim kontrastem, na jasnym tte.
Jesli chcesz uzyc¢ zdjecia z internetu, zawsze pobieraj bardzo duze obrazy.
WykorzystaliSmy obraz o wielkosci 1600 x 1091 pikseli (~ 564 x 384 mm) i rozdzielczo$¢ 72 dpi.

Nalezy pomniejszy¢ zdjecie do pozadanej wielkosci w zaleznos$ci od rozmiaru pieczatki.
Upewnij sie, ze wskaznik proporcji jest zablokowany, tak ze obraz bedzie zmniejszony proporcjonalnie!

Wocisnij ALT + F10, aby otworzy¢ boczny doker , Transformacje”. Im bardziej zmniejszy sie obraz,
tym wieksza bedzie jego rozdzielczo$c.

=4 www.troteclaser.com



—> Zdjecie w pieczatce t’ Otec®

laser. marking cutting engraving

=8 =]

@ -@ | )| s - E

o8 £ | [dcdtomep.. [Freceome B [P H T

il BE. T, SO DO L O TR, PR S, T . I e [ BY=T |8
= = L AP
q * 0 dEs i o
E:
x: 64.528 mm
¥: 4.0 mm : 3
[Cleroportonal 3
L o
705
Copes: 0
[y |
- E
‘m -
« m '@ =
Drag colors for abyects) hers to store these colors with your document H
mariyn-monroe-.jpg (Grayscale) on Layer 1630 x 630 doi @ & X tore
Smuation; Grayscale: Gray Gamma 2.2 b & X tone

T

llustracja 2: Zmieh rozmiary zdjecia w dokerze Transformacje

Teraz zdjecie ma wymiar 64.5 x 44 mm i rozdzielczos¢ 630 dpi.
Jesli jest taka potrzeba, mozna przycig¢ zdjecie za pomocg narzedzia ,Kadrowanie”
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llustracja 3: Przytnij zdjecie narzedziem ,Kadrowanie”
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Dostosuj jasnosé, kontrast i intensywnosc¢ zdjecia poprzez narzedzie z menu
Efekty / Dopasowanie / Jaskrawos¢-Kontrast-Intensywnos¢ lub skrotem CTRL+B

Brightness/Contrast/Intensity
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Brightness: I""i""U""i""IZ
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llustracja 4: Dostosowanie jasnos¢, kontrast i intensywnos$é.

Wazne: Jesli ustawiona jest zbyt duza jasnosé, to detale w obrazie znikng. Za wysoki kontrast spowoduje
pojawienie sie ciemnych obszaréw. Moze to znaczgco wptywac na jakos$¢ zdjecia w pieczatce.

Uzyj filtra ,Maska wyostrzajaca”, aby zwiekszy¢ intensywnos¢ szczegdétow obrazu.
(Mapy bitowe / Wyostrzanie — Maska wyostrzajaca)
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llustracja 5: Ustawienie filtra ,Maska wyostrzajgca”.

Przeksztat¢ zdjecie do formatu bitmapy 1-bitowej, aby powstat czarno / biaty obraz.
(Mapy bitowe / Tryb — Czarno-biaty).
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llustracja 6: Przeksztatcenie grafiki na obraz czarno-biaty.

Uzyj opdciji ,Rysunek rastrowy” i ustaw typ rastra na liniowy po katem 45° i 3 liniach na milimetr (70 lini na cal).
Wieksze zageszczenie lini, moze byc¢ Zle grawerowane na gumie (grube linie mogg sie zlewac)
i moze to wptywac na jakos¢ zdjecia na pieczatce.

llustracja 7: Zdjecie koncowe po obrobce.

n -> Wystanie zadania do lasera

Wyslij zadanie do lasera przez polecenie Drukuj CTRL+P. W oknie drukowania, w zaktadce Wiasciwosci
nalezy ustawic¢ prawidtowe parametry pracy.
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llustracja 8: Okienko wydruku z CorelDRAW.

Odwrdcenie grafiki oraz stozki wykonywane sg automatycznie w procesie Stempel oraz w opcj

wyboru rodzaju stozka. Wybierz rozdzielczos¢ 600 dpi. Uzywamy Speedy 300 o mocy lasera 60 watéw.
Aby grawerowac¢ gume nalezy ustawi¢ 100% mocy, 18% predkosci i 600 ppi.

Aby wycig¢ gume nalezy ustawi¢ 100% mocy, 2,5% predkosci i 1.000 Hz.

Wskazéwka: Sterownik drukarki Trotec jest w stanie automatycznie wygenerowac linie ciecia.

W zaleznosci od ksztattu stempla mozna wybra¢ "zoptymalizowane" - linia ciecia dopasuje sie do ksztattu grafiki
lub "okragte linie ciecia" - wygeneruje okragta linie ciecia.

llustracja 8: Linie ciecia wygenerowane automatycznie.
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